Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy VHM, AICrN, @ e8 DC: 0,9 mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 201302 0,9
GTIN 4045197862242
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Wymiary konstrukcyjne zblizone do DIN 6527.
Zmodyfikowana powtoka do uniwersalnego zastosowania w stali i zeliwie.
chtodzenie wewnetrzne: nie

Tolerancja @ nominalnej: e8

Liczba zebow Z: 2

Kat linii srubowej: 30 stopni

kierunek dosuwu: poziome, uko$ne i pionowe
chwyt: DIN 6535 HA z h6

Liczba zebow Z: 2

dtugosc¢ ostrzy L: 2,5 mm

dtugos¢ catkowita L: 38 mm

@ chwytu Ds: 3 mm

ksztatt chwytu: HA

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 750 N/mm?: 0,003 mm

Opis techniczny

dtugos¢ catkowita L 38 mm

@ chwytu D 3mm
posuw f, przy obcinaniu w stali < 750 N/mm’ 0,003 mm
dtugosc ostrzy L. 2,5mm

@ ostrzy Dc 0,9 mm
chwyt DIN 6535 HA z h6
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Karta danych

/% Hoffmann Group

Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu

Liczba zebow Z

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 750 N/mm?
ksztatt chwytu

wspoétczynnik korekcyjny f,

Kat linii Srubowej

maksymalna gteboko$¢ skrawania a, mas. Przy obcinaniu

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, mas. Przy
wykonywaniu petnych rowkéw

Kat sfazowania narozy
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

typ

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

e8
poziome, ukosne i pionowe
2
0,003 mm
HA
1,25
30 stopni

2,5mm
0,45 mm

45 stopni
AICrN

VHM

DIN 6527
N

0,3xD przy obcinaniu
Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w materiale petnym 1xD
nie
bez

Frezy trzpieniowe
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