Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta krete dtugie z HSS/E N, bez powloki, @ DC h8: 10,5 mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 116065 10,5
GTIN 4045197270818
Klasa artykutu 11B
Opis

Wykonanie:

Szlifowane ksztattowo. Normalna grubos$¢ i wznios rdzenia. Powierzchnia niepokryta.
Koncowka o ksztatcie AC od 2 mm.

Zaleta:

Do wiercen z tulejkg wiertarska lub

w osadzeniach.

do ulepszanych cieplnie stali <BR/>0 wysokiej wytrzymatosci, réwniez Toolox.
Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugosc rowkdéw mocujacych (zob. tabela) do odjecia 1,5x @ nominalna.
wskazowka:

Pasujace nawiertaki NC nr 112103, 112110 112160 z katem wierzchotkowym 120° dla wiekszej
niezawodnosci procesu

chtodzenie wewnetrzne: nie

norma: DIN 340

Tolerancja @ nominalnej: h8

kat wierzchotkowy: 118 stopni

Liczba ostrzy Z: 2

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,: 105,3 mm

Dtugos¢ rowkoéw widrowych Le: 121 mm

dtugosc catkowita L: 184 mm

@ chwytu Dg: 10,5 mm

posuw f w stali < 1100 N/mm?: 0,08 mm/obr,

Opis techniczny

Dtugos¢ rowkdw widrowych L. 121 mm
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@ nom. D¢

Liczba ostrzy Z

posuw f w stali < 1100 N/mm’

Tolerancja @ nominalnej

@ chwytu D

dtugosc catkowita L

norma

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,
kat wierzchotkowy

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

typ

Kat linii Srubowej

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

10,5 mm
2
0,08 mm/obr,
h8
10,5 mm
184 mm
DIN 340
105,3 mm
118 stopni

bez powtoki
HSS E

N
35-40 stopni
Trzpien walcowy
nie
czerwone

Wiertta krete
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