Karta danych

State kty centrujace VHM 60°, maks. @ / chwyt MK: 32/4

<= D

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 323200 32/4
GTIN 4045197882448
Klasa artykutu 31Z
Opis

Wykonanie:

- Bardzo precyzyjny wierzchotek VHM. Konstrukcja z uzyciem HM i potaczenie ksztattowe
zapewniaja optymalna sztywnosc¢ i zabezpiecznie przed ztamaniem ,dlatego nie sg
potrzebne zadne dodatkowe urzadzenia zabezpieczajace.

- Kat wierzchotkowy 60 °.

- Wysoka jakos¢ powierzchni chwytu zapewnia optymalne osadzenie.

- Cate narzedzie hartowane i szlifowane.

- Wierzchotek z weglikow spiekanych do zastosowan, w ktorych wystepuje duze Scieranie.

Opis:

Kty centrujace stosuje sie w tokarkach przede wszystkim do podpierania dtugich i waskich

elementéw, poniewaz w ich przypadku istnieje niebezpieczenstwo wygiecia lub uderzania

wskutek oddziatujacych sit.

Do mocowania ktow stuzy stozek Morse’a. Obrabiany element zostaje zamocowany w uchwycie

zaciskowym; pogtebienie jest wykonywane nawiertakiem. Po zmianie mocowania nastepuje

osadzenie kta.

Zastosowanie:

Do szlifowania precyzyjnych czesci.

Wyp. dodatkowe:

Nakretka wypychajaca nr 323230.

wskazowka:

Nakretki wypychajace zamawia¢ oddzielnie. Wymiary geometryczne wedtug DIN 806 E.

Opis techniczny
& zewn. D 31,6 mm
stozek Morse’a 4
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maksymalne bicie 0,001 mm
dtugos¢ bijaka L 57,5 mm
Rodzaj produktu kiet centrujacy
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