Karta danych /b Hoffmann Group

Narzedzie do dogniatania krazkiem G, Chwyt walcowy o @ 20 mm, @ D: 26mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 291553 26
GTIN 4060491000503
Klasa artykutu 29F
Opis

Wykonanie:

Do zastosowania na frezarkach, tokarkach i wiertarkach CNC i konwencjonalnych.
Bezstopniowa regulacja w um (zakres regulacji od -0,05 mm do +0,1 mm).

Zaleta:

Specjalnie do produkcji seryjnej. Maksymalna produktywnosc¢ dzieki warto$ciom posuwu
0,05 mm - 0,3 mm na rolke.

Mozliwa jako$¢ powierzchniR, < 1 um.

Automatyczne zwalnianie podczas powrotu narzedzia zapobiega uszkodzeniom dogniatanej
powierzchni.

Zastosowanie:

- Do maszynowego uszlachetniania powierzchni.

- Do obrébki wszystkich materiatléw mechanicznych do wytrzymatosci na rozciqganie 1400

N/mm’ i twardosci do 45 HRC.
- Obrébka na biegu prawym.
- Do klasy toleranc;ji IT8.
- Do otworéw do @ 49 mm.
wskazowka:
Powyzej @ 10 mm dostepne opcjonalnie z chtodzeniem wewnetrznym.

Opis techniczny

@ nomin. D 26 mm
liczba rolek 6

@ chwytu D 35mm
zakres regulacji -0,05/+0,1 mm

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 22:39

1/2



Karta danych /b Hoffmann Group

dtugos¢ uzytkowa Ly

50 mm
Dtugosc wysiegu L, 128 mm
typ uchwytu chwytu Chwyt walcowy o0 @ 20 mm
Rodzaj produktu Narzedzie wygtadzajace
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