Karta danych

AVSM

Tasma $cierna, korund zwykty (A) KK841F, 1003500 mm, Gradacja: 320

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 558172 320
GTIN 4018875021811
Klasa artykutu 56V
Opis

Wykonanie:

Bardzo elastyczna tasma $cierna, obsypana korundem normalnym (A). Idealne dopasowanie
do struktury obrabianego elementu. Dodatkowa warstwa z aktywnymi dodatkami sciernymi
(TOP-Size)zapewnia chtodny szlif i stuzy jako warstwa posrednia w materiatach z tendencja do
smarowania.

Zastosowanie:

Nadaje sie zwtaszcza do szlifowania konturow albo profili z wklestymi albo wypuktymi rolkami
kontaktowymi. Nadaje sie zwtaszcza do stali chromowo-niklowej, stali wysokostopowej,
stopow podstawowych niklu, mosiqdzu i brazu oraz tytanu i aluminium. Obrobka armatury,
oku¢, topatek turbin, precyzyjnych czesci, implantéw i narzedzi chirurgicznych. Zastosowanie
przy szlifowaniu recznym albo za pomoca robotéw, na szlifierkach waskotasmowych firm
Loser, Greif, Rema i innych.

wskazowka:

Inne gatunki, wymiary i wielkosci ziarna dostarczane na zamowienie. Obowigzujg minimalne
wielkosci zamowien, okreslone przez producenta. Jezeli nie okredli sie tego w zamodwieniu,
zostang dostarczone tasmy ze standardowym taczeniem. Tasmy scierne dla maszyn do
satynowania zob. od nr 568526ff.

Opis techniczny
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Karta danych

ziarnistosc

Seria

Materiaty Scierne

Ooznaczenie ziarnistosci
zawartosc zelaza, siarki i chloru
szerokos$¢ tasmy sciernej
dtugosc tasmy sciernej
Atrybut nazwy produktu
oznaczenie producenta

Rodzaj produktu

320
KK841F

korund zwykty (A)

A
<0.1%
100 mm

3500 mm
1003500 mm

KK841F

Tasmy Scierne,

Dane uzytkownika

przydatnos¢

Al/ Mg nadaje sie warunkowo
Stal < 900 N/mm? nadaje sie

Stal < 1400 N/mm? nadaje sie

Stal < 55 HRC nadaje sie

Stal < 60 HRC nadaje sie

Stal < 67 HRC nadaje sie

INOX nadaje sie

Ti nadaje sie warunkowo
zeliwo szare N
(sferoidalne) nadaje sie

CuZn nadaje sie
suchy nadaje sie

V.
35-40 m/s
32-38 m/s
20-25m/s
32-38 m/s
25-30 m/s
20-25m/s
18-30 m/s
10-20 m/s

30-45 m/s

35-45 m/s

kod ISO
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