Karta danych

Glowica frezu zgrubnego z VHM GARANT Master Steel SlotMachine, HB730, @
Dd11:20mm
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Dane zamodwienia

Numer katalogowy 210290 20
GTIN 4045197891464
Klasa artykutu 21M
Opis

wskazowka:

Zalecane wartosci orientacyjne dla a, na. < 0,75 x D.

Opis techniczny

dtugosc ostrzy L, 25 mm
posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm’ 0,13 mm
@ ostrzy D 20 mm
Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45° 1T mm
dtugos¢ gtowki | 35mm
posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 900 N/mm?’ 0,09 mm
Wielko$¢ uchwytu 20mm
Kat sfazowania narozy 45 stopni
dtugosc catkowita L 47,2 mm
Liczba ostrzy Z 5
Seria TopCut
Seria Master Steel
Gatunek HB730
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Materiat ostrza
Norma

typ

profil freza

Kat linii sSrubowej

kierunek dosuwu

Szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy

frezowaniu

Szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy

VHM

Norma zaktadowa
N
NR
42 stopni

poziome, ukosne i pionowe
0,3xD przy obcinaniu mm

Gtebokosc¢ skrawania rowkow

frezowaniu w petnym materiale 1xD mm
chtodzenie wewnetrzne nie
odpowiednie uchwyty GARANT TopCut
Rodzaj produktu frezowania
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 210 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 170 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 150 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 130 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie warunkowo 110 m/min P
Stal < 55 HRC nadaje sie warunkowo 50 m/min H
Stal < 60 HRC nadaje sie warunkowo 40 m/min H
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 80 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie warunkowo 80 m/min S
zeliwo szare nadaje sie 160 m/min K

(sferoidalne)

olej nadaje sie warunkowo
maksymalnie na mokro nadaje sie
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minimalnie na mokro nadaje sie warunkowo
suchy nadaje sie warunkowo
przytacze nadaje sie
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