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Otwornice bimetalowe, srednica: 83 mm
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Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 589010 83
GTIN 4045197158628
Klasa artykutu 51S
Opis

Wykonanie:

Solidna i nietamliwa konstrukcja ze zmiennym uzebieniem na elastycznym korpusie ze
specjalnej stali (bimetal). Wzmocnione, sztywne dno posiada gwint i otwory zabierakowe (od &
32 mm) do pewnego mocowania na trzpieniu. Wysokiej jakosci zeby ze stali szybkotnacej, ich
geometria oraz waskie tolerancje wymiaréw gwarantuja bardzo dobrg wydajnos¢ skrawania i
duza trwatosc.

- uzebienie Vario 4/6 zebow na cal zapewnia prace bez wibragji

- maksymalna gtebokos¢ ciecia dla wszystkich rozmiaréw 38 mm.

- precyzyjnie zeszlifowane zeby - najszybsze pitowanie i czyste krawedzie ciecia.
Zastosowanie:

Do wiertarek stacjonarnych, tokarek i elektrycznych wiertarek recznych o odpowiednich
obrotach. Do wycinania okragtych otworéw w materiatach cienko- i grubosciennych (niezaleznie
od tego, czy powierzchnia jest ptaska, czy wypukta). Do wszystkich materiatéw, jak np. stal, stal
stopowa, mosiadz, miedz, zeliwo, metale lekkie, drewno, ptyty gipsowe, tworzywa sztuczne itp.
Odpowiednie smarowanie (przy wierceniu w metalach) zwieksza trwato$¢ otwornicy.
Zalecenie:

Zastosowanie oleju chtodzaco-smarujgcego, np. nr 084205, wielk. 0,25 przedtuza trwatos¢ i
umozliwia wieksza wydajnosc.

wskazowka:

Chwyty mocujace i otwornice sa kompatybilne ze wszystkimi dostepnymi w handlu
bimetalowymi otwornicami, jednak bez zlgcza Bosch-SDS. Otwornice kloszowe do
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kamienia zob. nr 788000, 788040, 788050. Wykrawaki kotowe z weglikéw spiekanych do

stali zob. nr 118400, 118500, 119000.
liczba zebéw nacal: 4/6

zalecana predko$¢ obrotowa w stali weglowej: 105 min™
zalecana predko$c¢ obrotowa w stali INOX: 52 min™
zalecana predko$¢ obrotowa w aluminium: 155 min”

Opis techniczny

zalecana predkos$¢ obrotowa w stali weglowej 105 min”
$rednica 83 mm
zalecana predkos$¢ obrotowa w aluminium 155 min”
zalecana predkos$¢ obrotowa w stali INOX 52 min’
liczba zebdw na cal 4/6
Akcesoria

trzpie mocujacy typ 210L 589310 210L
Trzpienie mocujace szybkowymienne typ 210S 589314 210S
z weglikami spiekanymi typ 6KT 589432 6KT
trzpie mocujacy typ 210S 589310 210S
Nawiertaki z HSS typ 6KT 589430 6KT
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