Karta danych Ao Hoffmann Group

Wysokiej wydajnosci boczne szczypce tnace, TwinForce®, polerowane z
nasadkami na uchwyty, dtugos¢ catkowita: 180 mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 723180180
GTIN 4003773074779
Klasa artykutu 73F
Opis

Wykonanie:

Mocna gtéwka, ostrza hartowane indukcyjnie (ok. 64 HCR), przegub naktadany z mimos$rodowa
konstrukcjg dwuprzegubowa.

Szczypce atramentowane na czarno, gtéwka polerowana, uchwyty z nasadkami z kilku rodzajow
materiatu.

Zaleta:

Mocne szczypce tnace, boczne, wymagajace o 50% mniejszego naktadu sity w poréwnaniu z
tradycyjnymi szczypcami o tej samej wielkosci. Przesuniete ostrza zmniejszaja nakfad sity ciecia.
Norma:

DIN ISO 5749

Materiat:

Stal chromowo-wanadowa, kuta matrycowo i hartowana w oleju.

do ciecia miekkiego drutu do &: 5,5 mm

do ciecia twardego drutu do @: 3,2 mm

do ciecia drutu fortepianowego do &: 3 mm

Opis techniczny

dtugosc catkowita 180 mm
do ciecia miekkiego drutu do @ 55mm
do ciecia twardego drutu do @ 3,2mm
do ciecia drutu fortepianowego do & 3 mm
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norma

Uchwyt

metoda wykonania

materiat

powierzchnia

mocne szczypce tnace boczne

z dotaczang sprezyna rozwierajaca

DIN ISO 5749
Nasadki wielokomponentowe

Ostrza hartowane
indukcyjnie (ok. 64 HRC).

Stal chromowo-wanadowa, kuta
matrycowo i hartowana w oleju.

Szczypce czernione,
gtéwka polerowana.

tak

hie
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