Karta danych

/% Hoffmann Group

HOLEX

HOLEX Pro Steel Frezy zgrubne VHM HPC, TiAIN, @ DC: 12mm

Dane zamowienia

Numer katalogowy
GTIN

Klasa artykutu

GG1414 12
4045197908247
GGN

Opis

Wykonanie:
Do obraébki zgrubnej i wykanczajacej.

W petnym materiale do 1xD, spokojna pracaprzy bardzo duzych predkosciach posuwu.

Jak nr 202414.

Zaleta:

Zoptymalizowany ksztatt rowka, zaszlifowanie
mimosrodowe, duze rowki wiérowe.

Opis techniczny

kierunek dosuwu

Liczba zebow Z

@ szyjki D,

posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm’

@ chwytu D,

chwyt

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 900 N/mm?

@ ostrzy Dc

poziome, ukosne i pionowe
3
11,5 mm
0,09 mm
12mm
DIN 6535 HB h6
0,07 mm

12 mm
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dtugosc catkowita L

Tolerancja @ nominalnej
Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45°
dtugosc ostrzy L.

wysieg L, z szyjka

Kat linii Srubowej

Kat sfazowania narozy
zawartosc

Seria

powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Wiasciwosci kata linii srubowej
Podziatka ostrzy

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

83 mm
0/-0,03
0,3 mm
26 mm
38 mm
45 stopni
45 stopni
5
Pro Steel
TiAIN
VHM
norma zaktadowa
N
nierbwne

nierébwne
0,4xD przy obcinaniu

Gtebokosc¢ skrawania rowkéw
w materiale petnym 1xD
HPC

zielone

Gtowice jezowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 240 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 220 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 170 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 150 m/min P
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Stal INOX < 900 N/mm?
zeliwo sferoidalne
uniw.

maksymalnie na mokro

minimalnie na mokro

nadaje sie warunkowo
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie

nadaje sie warunkowo

/b Hoffmann Group

80 m/min

190 m/min

suchy nadaje sie
przytacze nadaje sie
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