Karta danych /5 Hoffmann Group

HOLEX

Wiertta krete zHSS N, TiN, @ DC h8: 12,5mm

Dane zamdwienia

Numer katalogowy GG1365 12,5
GTIN 4045197911018
Klasa artykutu GGN
Opis

Wykonanie:

Konncowka o ksztatcie C od wielk. 2,4 mm
Normalna grubos¢ rdzenia bez wzniosu.
Precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka.
Szlifowanie ksztaltowe:

Duza doktadnos¢ ruchu obrotowego i podziatki.
Wiertto do produkgji seryjne;j.

Jak nr 114360.

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

L2=Lc' 1,5X Dc.

Opis techniczny

@ nom. D¢ 12,5 mm
dtugos¢ catkowita L 151 mm
posuw f w stali < 500 N/mm? 0,2 mm/obr,
Dtugosc rowkow widrowych L, 101 mm
Tolerancja @ nominalnej h8

@ chwytu D, 12,5 mm

30.08.2024 22:25 1/3



Karta danych /b Hoffmann Group

Liczba ostrzy Z
norma

kat wierzchotkowy
chwyt

zawartosc
powtoka

Materiat ostrza

typ

Kat linii sSrubowej
chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

2
DIN 338
118 stopni
chwyt walcowy
20
TiN
HSS
N
35-40 stopni
nie
bez

Wiertta krete

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

allfmi.nilftn (dajace nadaje sie warunkowo 56 m/min N
krétki widr)

Al > 10% Si: nadaje sie warunkowo 50 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaja sie 50 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaja sie 37 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaja sie 31 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie warunkowo 12 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie warunkowo 10 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 15 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 10 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie warunkowo 6 m/min S
(Zsefg\::)?dsazﬁ:ee) nadaja sie 31 m/min K
CuZn nadaje sie warunkowo 80 m/min N
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olej nadaja sie

maksymalnie na mokro nadaja sie
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