Karta danych Ao Hoffmann Group

G
Korpus wrzeciona, Wielk.: TB90 Typ

e
Dane zamdwienia
Numer katalogowy 319991 TB9O
GTIN 4045197911476
Klasa artykutu 36D
Opis
Wykonanie:

Wrzeciono szybkoobrotowe, napedzane z uzyciem chtodziwa (10 - 60 bar), predkosci obrotowe
do 75000 obr/min.

Zastosowanie:

Zwiekszenie predkosci posuwu i skrawania, zastosowanie przede wszystkim w wypadku
narzedzi o matej srednicy (& chwytu 3-6 mm). Zastosowanie do wiercenia, usuwania zadzioréw,
grawerowania, warunkowo do frezowania.

wskazowka:

Kalkulator do obliczania zgdanych predkosci obrotowych: www.sfi-toodle.com/calculator-
toodle-blue /

Montaz wrzeciona: www.sfi-toodle.com/tool-assembly-procedure/

Obliczanie parametréw skrawania / zalecana predkos¢ obrotowa: www.sfi-toodle.com/metall-
cutting-calculations/

@ zewn.D: 16 mm

@ zewn. D;: 25,5 mm

Dtugos¢ chwytu L;: 13,5 mm

L,: 40

Ls: 70

@ D,: 25

Opis techniczny

& zewn. D 16 mm
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