Karta danych /b Hoffmann Group

Frez barytkowy VHM ksztatt stozkowy a/2 = 27° PPC, TiAIN, @ f8 DC/ R2:
16/1000mm

N9 -

Dane zaméwienia

Numer katalogowy 207534 16/1000
GTIN 4045197922694
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Wysokowydajne narzedzie szczegdlnie do bardzo wydajnej obrébki wykanczajacej
powierzchni swobodnych. Wysoka jakos¢ powierzchni przy bardzo kréotkim czasie obrébki.
Do nowoczesnych frezarek 5-osiowych ze wspomaganiem CAD / CAM.

Ostrza czotowe posiadaja taki ksztatt, ze widry, zwtaszcza przy wykorzystywaniu kulistego czota,
mogaq zosta¢ optymalnie uksztattowane i odprowadzone. Liczba ostrzy jest zredukowana w tym
celu do liczby efektywnych ostrzy czotowych.

Zalecenie:

Jako naddatek do operacji wykanczajacych zalecamy 0,05 do 0,2 mm.

wskazowka:

R, przedstawia promien roboczy narzedzia.

Nie jest mozliwe doszlifowanie!

Do obrobki scian i omijania konturéw kolizyjnych.

Opis techniczny

posuw f, przy frezowaniu kopiowym w stali < 900 N/mm? 0,11 mm
dtugos¢ ostrzy L. 12,5 mm
dtugos¢ catkowita L 90 mm
posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm? 0,09 mm
@ chwytu D 16 mm
Liczba zebow Z 4
Promien czynny R, 1000 mm
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Promien ostrza R,

Kat linii Srubowej
powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chwyt
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

3 mm
30 stopni
TiAIN
VHM
norma zaktadowa
N
f8

poziomy

0,05xD przy obcinaniu

0,05xD przy frezowaniu kopiowym

DIN 6535 HA z h6
PPC
zielone

Frezy sferyczne i kuliste

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

aIl{mi.nil.an (dajace nadaje sie warunkowo 200 m/min N
krotki wior)

Al > 10% Si: nadaje sie warunkowo 200 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaja sie 250 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaja sie 200 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaja sie 180 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaja sie 150 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaja sie 130 m/min P
Stal < 55 HRC nadaje sie warunkowo 90 m/min H
Stal INOX < 900 N/mm? nadaja sie 130 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaja sie 120 m/min M
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Ti > 850 N/mm? nadaje sie warunkowo 60 m/min S
zeliwo szare o .
(sferoidalne) nadajg sie 300 m/min K
uniw. nadaja sie
maksymalnie na mokro nadaja sie
minimalnie na mokro nadaje sie warunkowo
suchy nadaje sie warunkowo
UL 1lqu1._c ||adqjc );? VVOIUII:\UVVU
stugi
Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB 129100 HB
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