Karta danych /b Hoffmann Group

Frez torusowy z VHM GARANT Master Steel HPC, TiAIN, @2 DC/R1:10/1,5 mm

S —

Dane zaméwienia

Numer katalogowy 206359 10/1,5
GTIN 4045197943446
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Tolerancja: promien ostrzy RS, =+0,01 mm.

Wymiary konstrukcyjne wg DIN 6527 i linia sSrubowa 38°.

Zaleta:

Frezy HPC z r6znymi promieniami naroznymi do wszystkich zaokraglen krawedzi.
Zoptymalizowany ksztatt rowka, zaszlifowanie <BR/>mimo?rodowe, duze rowki wiérowe.
Liczba zebow Z: 4

Kat linii Srubowej: 38 stopni

chwyt: DIN 6535 HB z tolerancjg h6

Liczba zebow Z: 4

dtugos¢ ostrzy L.: 22 mm

Promien ostrza R;: 1,5 mm

wysieg L, z szyjka: 38 mm

@& szyjki D;: 9,7 mm

dtugosc catkowita L: 80 mm

Opis techniczny

wspétczynnik korekcyjny f, 2
Liczba zebow Z 4
maksymalna gtebokos$¢ skrawania a, ... przy obcinaniu 22 mm
Promien ostrza R, 1,5mm
Kat linii sSrubowej 38 stopni

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, maks. przy

wykonywaniu petnych rowkow 0,5 mm
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dtugos¢ ostrzy L.

chwyt

dtugosc catkowita L

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 900 N/mm?
@ ostrzy D

& szyjki D,

posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm’
wysieg L, z szyjka

@ chwytu D

Seria

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
Wiasciwosci kata linii srubowej
Podziatka ostrzy

kierunek dosuwu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

22 mm
DIN 6535 HB z tolerancjg h6

80 mm

0,06 mm

10 mm

9,7 mm

0,08 mm

38 mm

10 mm

GARANT Master Steel

TiAIN

VHM

Norma zaktadowa
N
f8
nierowne
nierébwne
poziome, ukosne i pionowe
0,3xD przy obcinaniu
Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w materiale petnym 1xD
nie
HPC
zielone

Frezy trzpieniowe
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