Karta danych Ao Hoffmann Group

Oprawki termokurczliwe z 4 kanalikami doprowadz. chtodziwo, niklowane,
SK 50 krotki, @ mocowania D1: 6 mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 3022876
GTIN 4045197945495
Klasa artykutu 31A
Opis

Wykonanie:

- stal zaroodporna

- mozliwos¢ regulacji dlugosci narzedzi na odcinku 10 mm

- wielk. 3-5 do weglikéw spiekanych (HM), od wielk. 6 do HSS i HM

- wszystkie chwyty przetoczone po utwardzeniu (spokojna praca!)

- z otworem Balluffchip (zapisanie wynikéw pomiaréw narzedzia na przyrzadzie
nastawczym).

Niklowanie specjalne.

Z otworami kanatu chtodzacego i zamykanymi gwintami.

Otwory kanatu chtodzacego przy srednicy mocowania D1: 3,4 i 5 mm nie s3 zamykane.

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem walcowym o tolerancji h6.<BR/>Do termoskurczowych

przyrzadéw indukcyjnych, kontaktowych <BR/>i na gorace powietrze.

Wyp. dodatkowe:

Sworzen dociggajacy (AB) nr 308600-308800, klucz mocujacy AB nr 308810-308830;

przedtuzki do oprawek termokurczliwych nr 302410-302419. Przyrzad zaciskowy do oprawek

termokurczliwych, akcesoria nr 354210-354450.

Norma na uchwyt: DIN 69871

Norma na uchwyt: ISO 7388-1

Ksztatt: ADB

Doktadnosé wywazenia G przy predkosci obrotowej: G 2,5 przy 25000 min’

Doktadnos¢ ruchu obrotowego: < 3 um

Strategia skrawania: HPC
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Karta danych

A.b Hoffmann Group’

wymiar A dtugosci wysiegu: 80 mm

@ zewn. D: 27 mm
@ D,:21 mm

Opis techniczny

wymiar A dtugosci wysiegu
@ mocowania D,

@ zewn.D

2 D,

uchwyt

Norma na uchwyt

Norma na uchwyt

Ksztatt

Doktadnos¢ wywazenia G przy predkosci obrotowe;j

Doktadnos¢ ruchu obrotowego
Strategia skrawania

Strategia skrawania

80 mm
6 mm
27 mm
21T mm
SK 50 krotki
DIN 69871
ISO 7388-1
ADB
G 2,5 przy 25000 min”
<3 um
HPC
HSC
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