Karta danych

Frezy VHM z podziatlem wiéra TPC, TiAIN, @ f8 DC: 16mm
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Dane zamdwienia

Numer katalogowy 203079 16
GTIN 4045197953858
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Wysokowydajny frez do obrébki materiatéw o twardosci do 60 HRC, zwtaszcza do
zastosowania w obszarze TPC.

Wzmocniony rdzen. Specjalne zaszlifowanie promieni zaokraglen ostrzy zblizone do powierzchni
torusa.

tamacze wioréw zapewniajace kontrolowane tamanie wioréw.

wskazowka:

hnais: Wartosci podane w tabeli s wartosciami maksymalnymi.

Qe maks. = 0,05XD do obrobki TPC.

Produkt nastepczy dla nr. 203077.

Opis techniczny

dtugosc catkowita L 108 mm

& szyjki D, 15,8 mm
kierunek dosuwu poziome i ukosne
@ chwytu D 16 mm
wysieg L, z szyjka 55 mm

@ ostrzy D 16 mm
dtugosc ostrzy L. 48 mm
Doktadno$¢ wywazenia z chwytem G25zHB

Kat linii Srubowej 45 stopni
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Karta danych

Liczba zebow Z 5
ISilrr:)aéjnia grubos¢ widréw h,,. do frezéw TPC w stali < 60 0,049 mm
Tolerancja @ nominalnej f8

chwyt DIN 6535 HB z h6
Zaokraglenie narozy r, 0,3 mm
Liczba tamaczy wiorow 1
powtoka TiAIN
Materiat ostrza VHM

Norma Norma zaktadowa
typ H
Wiasciwosci kata linii srubowe;j nieréwna
Podziatka ostrzy nierbwna
szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy

frezowaniu 0.05xD
chtodzenie wewnetrzne nie
Strategia skrawania TPC
pierscien barwny czerwone

Rodzaj produktu

Glowice jezowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 150 m/min P
Stal < 50 HRC nadaje sie 140 m/min H
Stal < 55 HRC nadaje sie 125 m/min H
Stal < 60 HRC nadaje sie 110 m/min H
suchy nadaje sie warunkowo
przytacze nadaje sie
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