Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy do obrobki wykanczajacej z VHM GARANT Master Steel HPC, TiAIN, @ f8
DC: 16mm

Wy
LS

Dane zaméwienia

Numer katalogowy 204019 16
GTIN 4045197954251
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Do operacji wygtadzania.

Specjalna geometria zapewnia optymalne odprowadzanie wiérow.
Duza stabilnos¢ wlasna i cicha praca dzieki nieréwnemu podziatowi.
Do frezowania obiegowego jako operacji wygtadzajacej.

Bardzo dtugie ostrza zapewniajg efektywnga obrébke wykarnczajaca.
wskazowka:

Ostrzenie mozliwe od @ D, = 6 mm.

Aemaks. = 0,05XD

Opis techniczny

Doktadnos¢ wywazenia z chwytem G25zHA
kierunek dosuwu poziomy
dtugosc ostrzy L, 80 mm
posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm? 0,105 mm
chwyt DIN 6535 HA z h6
@ ostrzy D¢ 16 mm
dtugos¢ catkowita L 136 mm
Liczba zebow Z 7

Kat linii sSrubowej 45 stopni
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Tolerancja @ nominalnej

@ chwytu D

Kat sfazowania narozy
Seria

powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Podziatka ostrzy

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a,. przy

frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne

Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

f8
16 mm
90 stopni
Master Steel
TiAIN
VHM
Norma zaktadowa
N

nieréwna
0,05xD przy obcinaniu
nie
HPC
zielone

Glowice jezowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

Stal < 500 N/mm? nadaje sie 240 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 220 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 200 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 180 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 150 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 90 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 80 m/min M
(zsg\::)? dsj:] r:) nadaje sie 200 m/min K
maksymalnie na mokro nadaje sie warunkowo

minimalnie na mokro nadaje sie warunkowo
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suchy nadaje sie warunkowo

iZ 1lq_\_1..c ﬁadajc aig
Ustugi

Szlifowanie $ciernica trzpieniowg Typ HB 129100 HB
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