Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta z VHM HOLEX Pro Steel Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7: 8,2 mm
SSSowewexy - )

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 123304 8,2
GTIN 4045197963208
Klasa artykutu 12F
Opis

Wykonanie:

HOLEX Pro Steel:

proste ostrza gtéwne i specjalny ksztatt rowkoéw zapewniaja dobre odprowadzanie wiérow.
Solidna geometria ostrza zapewnia niezawodne wiercenie o wysokiej wydajnosci. Liczne
mozliwosci zastosowan w materiatach stalowych przez potaczenie wytrzymatego weglika
spiekanego o bardzo drobnym ziarnie z bardzo odporng na scieranie powtoka.

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugosc rowkow mocujacych (zob. tabela) do odjecia 1,5x & nominalna.

wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Wiasciwe zastosowanie wiertta 12 X D wymaga uprzedniego centrowania nawiertakiem NC nr
121068-121130 lub HOLEX Pro Steel nr 122501.

Strategia skrawania: HPC

norma: norma zaktadowa

Tolerancja @ nominalnej: h7

Liczba ostrzy Z: 2

Tolerancja @ nominalnej: h7

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,: 107,7 mm

dtugosc catkowita L: 162 mm

@ chwytu D;: 10 mm

posuw f w stali < 900 N/mm?* 0,18 mm/obr,

Opis techniczny
norma norma zaktadowa
@ nom. D¢ 8,2 mm
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Liczba ostrzy Z

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,

posuw f w stali < 900 N/mm?’
Tolerancja @ nominalnej

& chwytu D

Dtugos¢ rowkow widrowych L.

dtugosc catkowita L
Seria
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

gtebokos¢ wiercenia do
kat wierzchotkowy
chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

2
107,7 mm
0,18 mm/obr,

h7

10 mm

120 mm

162 mm

HOLEX Pro Steel
TiAIN

VHM

12xD
135 stopni
DIN 6535 HB
tak, przy 25 barach
HPC
zielone

Wiertta krete
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