Karta danych

Frezy trzpieniowe VHM TPC, bez powtoki, @ h6 DC: 16mm
U ES ) ————

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 202283 16
GTIN 4045197977267
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Z zaszlifowaniem mimosrodowym. Z dodatkowo wypolerowanymi rowkami wiérowymi w
celu dobrego odprowadzania widrow w materiatach aluminiowych skrawanych podtuznie.
Z podwojnym rozdzielaczem widréw zapewniajgcym modelowe tworzenie sie wioréw.
wskazowka:

Ae maks. = 0,1%XD do obrébki TPC.

himais: Wartosci podane w tabeli sg warto$ciami maksymalnymi.

Opis techniczny

chwyt DIN 6535 HB z tolerancjg h6
dtugosc ostrzy L. 81 mm
Tolerancja @ nominalnej hé

Srednia grubo$¢ widréw .. do frezéw TPC w aluminium,

dajacych krétki wior 0,081 mm

dtugos¢ catkowita L 148 mm

Kat linii Srubowej 45 stopni
kierunek dosuwu poziome, ukosne i pionowe
& szyjki D, 15 mm

wysieg L, z szyjka 96 mm
Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45° 0,2 mm

@ chwytu D 16 mm
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ksztatt chwytu
@ ostrzy D¢
Liczba zebow Z

Doktadnos$¢ wywazenia z chwytem

Kat sfazowania narozy
powtoka
Materiat ostrza

Norma

typ

Wiasciwosci kata linii srubowej

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy

frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne

Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

HB
16 mm
3
G25zHB
45 stopni
bez powtoki

VHM

norma zaktadowa

W

nieréwne
0,1xD
nie
TPC
20tte

Glowice jezowe

Dane uzytkownika

Al

aluminium (dajace
krotki widr)

Al > 10% Si:

PMMA (polimetakrylan
metylu) akryl

PE-HD
PA 66
PEEK
PF 31

Honeycomb Sandwich

przydatnos¢
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie

nadaja sie warunkowo

V. kod ISO
130 m/min N
100 m/min N
85 m/min N
125 m/min N
90 m/min N
100 m/min N
80 m/min N
70 m/min N
100 m/min N
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Cu

CuZn

maksymalnie na mokro
minimalnie na mokro
suchy

przytacze

nadaja sie 70 m/min
nadaja sie 90 m/min
nadaja sie
nadaja sie

nadajg sie warunkowo

nadaja sie warunkowo
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