Karta danych Ao Hoffmann Group

Talerzowe szczotki druciane, weglik krzemu (SiC), @ 20 mm, Ziarnistos¢: 80

Dane zamowienia

Numer katalogowy 575002 80
GTIN 4045197977656
Klasa artykutu 51P
Opis

Wykonanie:

Szczotki talerzowe z bardzo gesta szczecing szlifierska (pokrycie petne) zalane na state w
talerzu z tworzywa. Wysoka stabilnos¢ ksztattu dzieki wielokrotnie podpartej szczecinie. Bardzo
duza trwatosc.

Uchwyt 6 mm, odlany na state.

szczecina nylonowa z bardzo wysokim udziatem ziarna karborundu do uniwersalnego
stosowania.

Zaleta:

- obrobka wykanczajaca detalu bezposrednio po procesie skrawania

- powtarzalne efekty dzieki stale uwalnianemu ziarnu sciernemu

- bezpieczenstwo procesu skrawania dzieki wysokiej stabilnosci i dokladnosci ksztattu
- szybki i bezpieczny montaz bez dodatkowych akcesoriow

- bardzo duza doktadnos¢ ruchu obrotowego.

Zastosowanie:

W centrach obrébki CNC i w zastosowaniach robotycznych, preferowane do szlifowania
na mokro ze srodkiem chtodzaco-smarujagcym. Obrobka ptaskich komponentow: precyzyjne
usuwanie zadziorow, zaokraglanie krawedzi, obrébka precyzyjna po frezowaniu,
wykonczenie powierzchni np. powierzchni uszczelniajacych i kontaktowych.

wskazowka:

Wersje specjalne dostarczane na zamowienie.
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Karta danych

oznaczenie ziarnistosci: SiC
@ talerzyka: 24 mm
dtugosc wtosia: 25 mm

@ chwytu: 6 mm
ziarnistosc: zgrubny
wysokosc¢ pokrycia: 1,2 mm

AE} Hoffmann Group’

Opis techniczny

ziarnistosc

wysokosc¢ pokrycia
ziarnistosc

Dostawienie

posuw

Atrybut nazwy produktu
@ szczotki

@ talerzyka

Materiaty scierne
Oznaczenie ziarnistosci
dtugosc¢ wtosia

@ chwytu

@ powierzchni roboczej
zalecana predkos$¢ obrotowa

maksymalna predkos¢ obrotowa

zgrubny
1,2 mm
80
0,3 (drobny) - 1,0 (zgrubny) mm
800 - 3000 mm/min
@ 20 mm
20 mm
24 mm
Karborund (SiC)
SiC
25 mm
6 mm

20 mm
1500 - 2500 min"
4500 min”
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