Karta danych /b Hoffmann Group

GEDOREV

Elektroniczny kluczdynamometryczny i do pomiaru kata obrotu,

z oddzielnym wyswietlaczem i przewodem E-TORC QR, maksymalny moment
obrotowy: 12 Nm

Dane zamowienia

Numer katalogowy 655001 12
GTIN 4002805936597
Klasa artykutu 60N

Opis

Wykonanie:

Jednostki miary: N-m, Ibf-ft.

Funkcja:

- kontrola momentu obrotowego

- kontrola momentu i kata obrotowego

- kontrola granicy sprezystosci: okreslenie granicy sprezystosci potaczenia srubowanego
na podstawie ilorazéw réznicowym

- dalszy moment obrotowy: wszystkie procedury wg VDI/VDE 2645 arkusz 3

- luzowanie / docigganie: okreslenie wartosci momentu obrotowego potaczenia
srubowanego np. po obcigzeniu roboczym.

Zastosowanie:

Dzieki B+R E-TORC Q / QR oszczedza drogich konstrukcji probnych. Proby srubowania

do ustalenia specyfikacji naciaggu mozna przeprowadzi bezposrednio na komponencie i

udokumentowac.

w dostawie::

Wraz ze szczeka nasadzang, kablem do fadowania, kablem do transmisji danych, pamiecia 4 GB,

pendrivem z dokumentacjg, instrukcja obstugi i oprogramowaniem do oceny i obstugi.

Z wyswietlaczem i kablem pofaczeniowym w walizce GEDORE.

wskazowka:

Prosze przestrzegac réznigcych sie wymogow wiasciwych dla danego kraju!

Akcesoria na zamowienie.
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kierunek dociggania: Docigganie w prawo i w lewo
dokfadnos¢ pomiaru momentu obrotowego: 1 %
dokfadnos¢ pomiaru kata obrotu: +1 %

ztacze: Ztacze USB

Protokét z badan: Protokét kontroli producenta
Kalibracja: O3

dtugosc catkowita L: 263 mm

zakres momentu obrotowego: 1,5-12 Nm
rozdzielczos$é¢: 0,01 Nm

masa: 500 g

Regulacja wskaznika na kluczu dynamometrycznym [l,]: 17,5 mm

czop lub gniazdo wejsciowe czworokatne: 3/8 cal

Opis techniczny

maksymalny moment obrotowy

masa

rozdzielczo$¢

uchwyt do wymiennych koncowek

zakres momentu obrotowego

doktadnos¢ pomiaru momentu obrotowego
czop lub gniazdo wejsciowe czworokatne
Seria

metoda pomiarowa

metoda pomiarowa

metoda pomiarowa

metoda pomiarowa

Feedback

wskaznik

dtugos¢ catkowita L

Ustawienie wartosci powodujgcej zadziatanie
Regulacja wskaznika na kluczu dynamometrycznym [l,]
Dtugosc dzwigni bez narzedzia wtykowego [l,]

norma

12 Nm
5009
0,01 Nm
9%x12 mm
1,5-12Nm
+1%
3/8 cal
E-torc
moment obrotowy
kat obrotu
Granica plastycznosci
Moment obrotowy dociggania
Wskazujacy
cyfrowy
263 mm
cyfrowy, requlowany
17,5 mm
185,5mm

norma zaktadowa
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Zasada zadziatania

Dtugos¢ dzwigni z kalibracja fabryczna [l;]
przefaczalny odczyt
przetaczalny odczyt

Regulacja zataczenia
Ksztatt przytacza

Kalibracja

Kalibracja

kierunek dociggania

Protokot z badan

zlacze

dokfadnos¢ pomiaru kata obrotu
mozliwosc¢ protokotowania danych
Technika pomiarowa
sygnalizacja roztaczenia
sygnalizacja rozfaczenia
sygnalizacja rozlaczenia
zasilanie energia

Rodzaj produktu

silnik wibracyjny
203 mm
Nm
Ibfft
przestawny,

do koncéwek wymiennych
(gniazdo prostokatne)

03
05
Dociaganie w prawo i w lewo
Protokét kontroli producenta
Ztacze USB
+1 %
tak
elektroniczne
Optyczne
Akustyczne
dotykowy
Zasilanie z akumulatora

kluczy dynamometrycznych

Ustugi

Kalibracja kluczy dynamometrycznych dwustronnych
maksymalny moment obrotowy 400/2 Nm

Kalibracja kat obrotu

Kalibracja DAkkS Klucz dynamometryczny obustronny
maksymalny moment obrotowy 1000/2 Nm

018821 400/2

018850

018831 1000/2
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