Karta danych

/% Hoffmann Group

Wiertta krotkie HSS-E N, TiN, 2 DCh8: 1T1Tmm

Dane zamowienia

Numer katalogowy
GTIN
Klasa artykutu

113230 11

4045197006080

11B

Opis

Wykonanie:

Szczegodlnie trwate i stabilne dzieki pogrubionemu rdzeniowi. Szlifowane ksztattowo, bardzo

doktadny ruch obrotowy.
Zaleta:

Zwtaszcza do nawiercen o matej glebokosci (ok. 2-4xD) na obrabiarkach NC i automatach.

Zalecenie:
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:
L2= Lc' 1,5 X Dc.

Opis techniczny

Dtugos¢ rowkdéw widrowych L.

@ nom. D

Liczba ostrzy Z

posuw f w stali < 900 N/mm?

Tolerancja @ nominalnej

@ chwytu D

dtugos¢ catkowita L

norma

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L,
kat wierzchotkowy

chwyt

47 mm
11T mm
2
0,1 mm/obr,
h8
11T mm
95 mm
DIN 1897
30,5 mm
130 stopni

chwyt walcowy
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powtoka

Materiat ostrza

typ

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

TiN
HSS E
N
nie
bez

Wiertta krete

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

Stal < 500 N/mm? nadaje sie 50 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 37 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 31 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 12 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 10 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 15 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 10 m/min M

Ti > 850 N/mm? nadaje sie warunkowo 6 m/min S
?Sgﬁ?dsgﬁ:ee) nadaje sie 31 m/min K
CuZn nadaje sie warunkowo 100 m/min N
uniw. nadaje sie

olej nadaje sie

maksymalnie na mokro nadaje sie
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