Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta krete z HSS N, bez powtoki, @ DC h8: 60mm

SEDEEEE =
Dane zamodwienia
Numer katalogowy 116340 60
GTIN 4045197031181
Klasa artykutu 11C
Opis

Wykonanie:

Specjalna obrobka powierzchni zmniejszajaca sktonnos¢ <BR/>do narostéw i poprawiajaca
odprowadzanie wiorow.

Wiertto krete wysokiej wydajnosci, najlepsza jakosc.

Powierzchnia czesci skrawajacej < & 26,5 mm szlifowana z petnego materiatu, > frezowana
@ 26,5 mm. Zapewnia to doktadnos¢ ruchu obrotowego i podziatki oraz precyzyjne zaszlifowanie
ostrza do & 40 mm.

Wierzchotek o ksztatcie A.

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

L,=Lc-1,5%De.

wskazowka:

Pasujace tulejki redukcyjne do narzedzi z chwytem stozkowym MK nr 343000-343530.

Opis techniczny

posuw f w stali < 750 N/mm? 0,32 mm/obr,
Dtugosc rowkow widrowych L, 235 mm
Liczba ostrzy Z 2

@ nom. D¢ 60 mm
Tolerancja @ nominalnej h8
dtugosc catkowita L 422 mm
stozek Morse'a MK o wielkosci 5
norma DIN 345
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zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,

kat wierzchotkowy

145 mm
118 stopni

chwyt stozek Morse’a
powtoka bez powtoki
Materiat ostrza HSS
typ N
Kat linii Srubowej 20-30 stopni
chtodzenie wewnetrzne nie
pierscien barwny bez
Rodzaj produktu Wiertta krete
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aIl{ml.nu.Jrn (dajace nadaje sie warunkowo 45 m/min N
krotki wior)
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 40 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 30 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 25 m/min P
zeliwo szare o .
(sferoidalne) nadaje sie 25 m/min K
olej nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
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