Karta danych Ao Hoffmann Group

Wiertta z VHM HOLEX Pro Steel Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ h7: 10,2 mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy GG1669 10,2
GTIN 4045197986870
Klasa artykutu 10N
Opis

Wykonanie:

Jak nr 122502.

Proste gtéwne krawedzie skrawajace i specjalny profil rowka zapewniajg dobre
odprowadzanie wiérow. Solidna geometria ostrza zapewnia wtasciwe wysokowydajne wiercenie.
Bogate mozliwosci stosowania w materiatach stalowych dzieki potgczeniu delikatnego weglika
spiekanego o ultradrobnych ziarnach i niezwykle odpornej na zuzycie powtoki.
Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugosc rowkow mocujacych (zob. tabela) do odjecia 1,5x & nominalna.

Materiat ostrza

&nbsp;: VHM

gtebokos¢ wiercenia do: 4xD

kat wierzchotkowy: 140 stopni

chwyt: DIN 6535 HB h6

Strategia skrawania: HPC

norma: DIN 6537 K

Tolerancja @ nominalnej: h7

Liczba ostrzy Z: 2

Tolerancja @ nominalnej: h7

Dtugosc rowkow mocujacych: 55 mm

dtugosc catkowita Ly: 102 mm

@ chwytu: 12 mm
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Karta danych

A.b Hoffmann Group’

posuw f w stali < 900 N/mm?*: 0,22 mm/obr,

Opis techniczny

norma

Liczba ostrzy Z

Tolerancja @ nominalnej
dtugosc catkowita L,

@ chwytu

Dtugos¢ rowkdéw mocujacych
posuw f w stali < 900 N/mm’
@ nomin.

Seria

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

gtebokos¢ wiercenia do
kat wierzchotkowy
chwyt

Strategia skrawania

DIN 6537 K
2
h7
102 mm
12mm
55 mm
0,22 mm/obr,
10,2 mm
HOLEX Pro Steel
TiAIN

VHM

4xD
140 stopni
DIN 6535 HB h6
HPC
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