Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta krete z HSS/E N, bez powtoki, @ DC h8: 9,2mm

-

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 114405 9,2
GTIN 4045197535375
Klasa artykutu 12B
Opis

Wykonanie:

Szlifowane ksztatltowo:wiertta krete o doktadnym ruchu obrotowym i podziatce oraz z
precyzyjnym zaszlifowaniem ostrza. Wiertta do prac produkcyjnych.

Koncéwka o ksztatcie C od wielk. 2 mm

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

L,=Lc-1,5X%XDec.

Opis techniczny

@ nom. D¢ 9,2 mm
Dtugos¢ rowkoéw widrowych L. 81 mm
Liczba ostrzy Z 2
posuw f w stali < 750 N/mm? 0,1 mm/obr,
Tolerancja @ nominalnej h8

@ chwytu D 9,2 mm
dtugosc catkowita L 125 mm
norma DIN 338
zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L, 67,2 mm
kat wierzchotkowy 135 stopni
chwyt chwyt walcowy
powtoka bez powtoki
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Karta danych

/b Hoffmann Group

Materiat ostrza HSS E
typ N
chtodzenie wewnetrzne nie
pierscien barwny bez
Rodzaj produktu Wiertta krete
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 35 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 28 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 22 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 8 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 6 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 8 m/min M
olej nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
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