Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta krete z HSS/E FS, bez powtoki, @ DC h8: 5,9 mm

OO
Dane zamodwienia
Numer katalogowy 1144505,9
GTIN 4045197018786
Klasa artykutu 11B
Opis
Wykonanie:

Szlifowane ksztatltowo:wiertta krete o doktadnym ruchu obrotowym i podziatce oraz z
precyzyjnym zaszlifowaniem ostrza. Wiertta do prac produkcyjnych.

wzmochniony rdzen, niepowlekane, spiralne, ptaskie rowki wiorowe,od 3 mm tysinki
azotowane.

Koncéwka o ksztatcie C do wielk. 3,9 mm

Koncéwka o ksztatcie S od wielk. 4 mm

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugosc rowkoéw mocujacych (zob. tabela) do odjecia 1,5x @ nominalna.

chtodzenie wewnetrzne: nie

norma: DIN 338

Tolerancja @ nominalnej: h8

kat wierzchotkowy: 130 stopni

Liczba ostrzy Z: 2

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,: 48,2 mm

Dtugosc rowkow widrowych L: 57 mm

dtugosc catkowita L: 93 mm

@ chwytu D;: 5,9 mm

posuw f w stali < 750 N/mm? 0,05 mm/obr,

Opis techniczny

& nom. D¢ 5,9 mm
Liczba ostrzy Z 2
Dtugos¢ rowkdéw widrowych L. 57 mm
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posuw f w stali < 750 N/mm’
Tolerancja @ nominalnej

@ chwytu D

dtugosc catkowita L

norma

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,

kat wierzchotkowy
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

typ

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

0,05 mm/obr,
h8
59 mm
93 mm
DIN 338
48,2 mm
130 stopni

bez powtoki
HSS E

FS
Trzpien walcowy
nie
bez

Wiertta krete
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