Karta danych /b Hoffmann Group

Nawiertaki precyzyjne VHM - NC 90°, bez powtoki, @ DC h6: 5 mm

—

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 1210195
GTIN 4045197647658
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

samoczynne centrowanie dzieki 1 ostrzu zapewnia bardzo doktadne utrzymywanie
wymiarow.

Zastosowanie:

z katem wierzchotkowym 90°do nawiercania i jednoczesnego pogtebiania przy pézniejszym
stosowaniu wiertta kretego o mniejszej srednicy.

wskazowka:

Liczbe obrotéw stosowac do faktycznej @ otworu (nie ogdlnie do zewn. & wiertta).
stosowac posuw f = 0,015 mm/obrét!

chtodzenie wewnetrzne: nie

chwyt: DIN 6535 HA z h6

Dtugosc rowkow wiorowych L: 8 mm

dtugos¢ catkowita L: 50 mm

@ chwytu D 5 mm

posuw f w stali < 1100 N/mm?* 0,015 mm/obr,

Opis techniczny

@ nom. D¢ 5mm
tolerancje chwytu hé
posuw f w stali < 1100 N/mm’ 0,015 mm/obr,
Dtugos¢ rowkdw widrowych L. 8 mm

@ chwytu D 5 mm
dtugos¢ catkowita L 50 mm
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Karta danych /b Hoffmann Group

chwyt DIN 6535 HA z h6
powtoka bez powtoki
g(/lr?;esg?’f ostrza VHM
norma Norma zaktadowa
Tolerancja @ nominalnej hé

kat wierzchotkowy 90 stopni
Liczba ostrzy Z 1
chtodzenie wewnetrzne nie
pierscien barwny bez
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