Karta danych Ao Hoffmann Group

Gwintowniki maszynowe do otworow nieprzelotowych (Zwroci¢ uwage na
minimalna wielkos¢ zamowienia!), bez powtoki, typ: 1.15/16-12

—wm
Dane zamowienia

Numer katalogowy 130040 1.15/16-12
GTIN 4062406045340
Klasa artykutu 10N

Opis

wskazéwka:

Czas dostawy to: 28 dni kalendarzowych
Minimalne zaméwienie: 1 szt.

Wersja specjalna - bez mozliwosci zwrotu
Kat boku zarysu gwintu: 60 stopni

Norma na gwinty: ASME B1.1

Ksztatt nakroju: C

chtodzenie wewnetrzne: false
Zastosowanie przy rodzaju otworow: do 2,5 x D przy otworach nieprzelotowych
kierunek skrawania: prawe

Rodzaj gwintu: UN

Materiat ostrza

&nbsp;: HSS E

norma: DIN 376

liczba zwojéw na cal: 12

@ gwintu: 49,212 mm

dtugosc catkowita Ly: 250 mm

@ chwytu: 40 mm

chwyt kwadratowy: 32 mm

@ otworu rdzenia: 47,2 mm

Opis techniczny

Materiat ostrza

&nbsp; HSS E
@ chwytu 40 mm
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@ gwintu
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dtugos¢ catkowita L
liczba zwojéw na cal
@ otworu rdzenia
Liczba ostrzy Z

norma

kat naciecia

Wielkos$¢ gwintu UN
Rodzaj gwintu
powtoka

Kat boku zarysu gwintu
Norma na gwinty
Ksztatt nakroju

chtodzenie wewnetrzne
Zastosowanie przy rodzaju otworow
kierunek skrawania

rodzaj narzedzia gwintujacego

49,212 mm
32 mm
250 mm

12
47,2 mm
4
DIN 376
15 stopni
1.15/16-12
UN
bez powtoki
60 stopni
ASME B1.1
C
false

do 2,5 x D przy otworach
nieprzelotowych

prawe

Gwintowniki maszynowe do
obrobki konwencjonalnej
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