Karta danych

Wiertta HPC z VHM typu FS, chwyt walcowy DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC h7: 3,0-
Xmm

T

Dane zamédwienia

Numer katalogowy 122670 3,0-X
GTIN 4062406078966
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Zwiekszona stabilnos¢ dzieki grubosci rdzenia i specjalnej geometrii. Specjalne zaszlifowanie.
Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego i trwatos¢.

Wysoka jakos¢ otworow.

wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Ksztatty HB i HE sg dostarczane w tej samej cenie co HA.

Ksztatt HB: podawac z nr 122675.

Ksztatt HE: podawac z nr 122670 + 129100HE. Termin dostawy: 12 tygodni roboczych
Minimalne zaméwienie: 3 szt

Wersja specjalna na zamoéwienie Klienta:

mozliwos¢ anulowania w ciggu maksymalnie 3 dni roboczych po otrzymaniu potwierdzenia
zlecenia. Bez mozliwosci zwrotu. Zastrzega sie mozliwos¢ dostawy £10% (min. 1 szt.) wiekszej lub
mniejszej ilosci towaru.

Opis techniczny

Liczba ostrzy Z 2
Dtugosc rowkow widrowych L, 28 mm
dtugosc catkowita L 66 mm
posuw f w tytanie > 850 N/mm’ 0,02 mm/obr,
Tolerancja @ nominalnej h7

@ chwytu D 6 mm
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Norma

zakres &

powtoka

Materiat ostrza
Wersja

typ

kat wierzchotkowy
chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
Semi-Standard
pierscien barwny

Rodzaj produktu

DIN 6537 L
3-3,75mm
TiAIN
VHM
6xD
FS
140 stopni

DIN 6535 HA h6

tak, przy 25 bar
HPC
tak
rézowy

Wiertta krete

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
i‘:&tlznr:zm tworzywa nadaje sie 260 m/min N
i:gmzru?g:)(dajace nadaje sie 240 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 160 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 110 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 90 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 85 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 60 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie warunkowo 30 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 40 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 35 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie 35 m/min S
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maksymalnie na mokro
minimalnie na mokro

przytacze

nadaje sie
nadaje sie

nadaje sie
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