Ficha de dados /b Hoffmann Group

Escareador NC, sem revestimento, @ nominal DC: 1,01

= —————

Dados do pedido

Numero do pedido 162902 1,01
GTIN 4062406137076
Classe de artigo 110
Descricao

Versao:

Versao compativel com NC semelhante a DIN 212 com @ de haste reta para alojamento
padronizado, especialmente em mandris de expansao hidraulicos ou de alta precisao. Para
maxima precisao de concentricidade e seguranca processual. Nao é necessario adquirir
alojamentos especiais.

Com longas arestas de corte e espiral a esquerda.

Escareadores como 162900, mas em dimensées 1/100.

Especifica¢oes de tolerancia:

Tamanho 1,01 - 5,5: Tolerancia de corte ou de fabrico 0/0,004 mm.

Tamanho 5,51 - 12,05: Tolerancia de corte ou de fabrico 0/0,005 mm.

Exemplo de encomenda:

@ 6,24 mm desejado - Dados de encomenda: numero de artigo 162902 6,24.

O escareador é fornecido com 6,24 mm na tolerancia de 0/+0,005 mm.

Tempo de entrega dependendo da disponibilidade em stock ou max. 1 semana util.

Para saber qual o diametro necessario para o ajuste desejado, consultar a tabela seguinte. Muitas
vezes, um escareador cobre outros ajustes, uma vez que as dimensdes de tolerancia se podem
sobrepor.

Nota:

Para escareadores em dimensdes de numero inteiro e 1/10 para ajuste H7, ver n.° 162900.
Para escareadores para diametro e ajuste conforme as especificagoes, ver n.° 162951.

Descricao técnica

Comprimento da lamina L. 55mm

Projecao L, 15 mm

Tolerancia 0/0,004
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Ficha de dados /b Hoffmann Group

Comprimento total L

Avanco f em aco < 750 N/mm’

@ nominal D¢

NuUmero de arestas de corte Z

@ haste D,

#Excedente no valor de referéncia @

Revestimento
Material de corte
Norma

Refrigeracao interior

Haste

Utilizacao com tipo de perfuracao

34 mm
0,1 mm/U
1,01 mm
3
1 mm
0,05-0,1T mm
sem revestimento
HSS E
Norma de fabrica
nao
DIN 1835 A com h6

com furo de passagem

Anel colorido verde
Tipo de produto Escareador
Dados de utilizador
Adequabilidade V. Codigo ISO

Aluminio

Aluminio (apara curta)
Aco < 500 N/mm?
Aco < 750 N/mm?
Aco < 900 N/mm?
Aco < 1100 N/mm?
Aco < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG(G)

CuZn

adequado
adequado
adequado
adequado
adequado
adequado
condicionalmente adequado
adequado
condicionalmente adequado
condicionalmente adequado
condicionalmente adequado

condicionalmente adequado
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Ficha de dados A5 Hoffmann Group

Uni
Oleo

maximo a molhado

adequado
adequado

adequado
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