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Escareador universal de MDI para maquina NC configuravel, sem
revestimento, @ nominal DC: Tmm

S
Dados do pedido
Numero do pedido 164345 1
GTIN 4045197328106
Classe de artigo 10N
Descricao
Modelo:

Versao compativel com NC DIN 8093-2 com @ de haste reta para alojamento padronizado,
especialmente em mandris de expansao hidraulicos ou de alta precisao. Isto permite alcancar
a maxima precisao de concentricidade e seguranca processual.

Ja nao é necessario adquirir alojamentos especiais ao usar escareadores NC GARANT. Com
longas arestas de corte e espiral a esquerda.

Escareadores retificados para ajuste as especificagoes.

Utilizacao:

Para mandrilar furos continuos, uma vez que as aparas sao deslocadas no sentido de corte. O
corte inicial também pode ser usado para furos cegos.

Instrucao:

Para encaixes H7, ver n.° 164340 e 164341.

Descricao técnica

Projecao L, 19 mm
Tolerancia da haste hé
Avanco f em aco < 1100 N/mm’ 0,08 mm/U
@ nominal D¢ 1T mm

@ haste D 4 mm
Comprimento total L 50 mm
Comprimento da lamina L, 6 mm
dreade @ 0,95-1,06 mm
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NuUmero de arestas de corte Z

#Excedente no valor de referéncia @

Revestimento

Oleo de corte
Norma

Refrigeracao interior

Haste

Utilizacao com tipo de perfuracao

3
0,05-0,1T mm
sem revestimento
VHM
DIN 8093
nao
DIN 6535 HA com hé

com furo de passagem

Anel colorido verde
Tipo de produto Escareador
Dados de utilizador
Adequabilidade V. codigo ISO

Aluminio

Aluminio (apara curta)
Aco < 500 N/mm?
Aco < 750 N/mm?
Aco < 900 N/mm?
Aco < 1100 N/mm?
Aco < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG(GQ)

CuZn

Uni

maximo a molhado

adequado
adequado
adequado
adequado
adequado
adequado

adequado

condicionalmente adequado

condicionalmente adequado

adequado
adequado
adequado
adequado

adequado
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