ficha de dados /% Hoffmann Group

Macho de roscar para maquina HSS-E, TiCN, M: M20

S——

Dados do pedido

Numero do pedido
GTIN

Classe de artigo

132450 M20
4045197071729

11H

Descricao

Modelo:

Entrada em espiral forte. Peca guia com ranhuras de lubrificacao, mas sem sulcos de aparas.

Especialmente adequada para acos dificeis de processar até 850 N/mm’.
Pode ser usada com emulsao (teor de massa lubrificante de pelo menos 8%).

Vantagem:

Particularmente estavel, auto-orientacao ideal e sem repassar durante o retorno.

Descricao técnica

Passo de rosca

Numero de sulcos de aparas
@ do furo central

Numero de arestas de corte Z
@ da rosca

Norma

@ haste D

Comprimento total L
Quadrado da haste O
Classe de tolerancia

Oleo de corte

Profundidade de rosca

Tipo de rosca

2,5mm
3
17,5 mm
3
20 mm
DIN 376
16 mm
140 mm
12 mm
ISO 2X 6HX
HSS E
40 mm

M
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Tamanho da rosca

Revestimento

Angulo do flanco

Norma de rosca

Forma de corte

Haste

Refrigeracado interior

Utilizacao com tipo de perfuracao

Sentido de corte
Tipo da ferramenta de roscagem

Anel colorido

Tipo de produto

M20
TiCN

60 grau

DIN 13

B
Haste cilindrica com h9
nao
até 2xD com furo de passagem
direita

Broca de roscar de maquina
para processamento dinamico

cor de rosa

Brocas de roscar

Dados de utilizador

Adequabilidade

Aluminio (apara curta)  condicionalmente adequado

Aco < 500 N/mm? adequado
Aco < 750 N/mm? adequado
Aco < 900 N/mm? condicionalmente adequado
INOX < 900 N/mm? adequado
INOX > 900 N/mm? adequado
Ti > 850 N/mm? adequado
Inconel adequado
CuZn condicionalmente adequado
Oleo adequado
maximo a molhado adequado

V. codigo ISO
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