ficha de dados /% Hoffmann Group

Cabeca de fresagem de desbaste / acabamento, chanfro de 45°, HB730, @ D
h10: 12mm

Dados do pedido

Numero do pedido 210280 12
GTIN 4045197522276
Classe de artigo 21M
Descricao

Instrucao:

Valores de referéncia de aplicagao para a, ns < 0,5%D.

Descricao técnica

@ das laminas D 12 mm
Comprimento da lamina L, 15 mm
Comprimento da cabecall 22 mm
Largura do chanfro de canto a 45° 0,24 mm
Avanco f, para corte de bordas em aco < 900 N/mm? 0,07 mm
Avanco f, para fresagem de ranhuras em aco < 900 N/mm® 0,05 mm
Tamanho do alojamento 12 mm
Angulo do chanfro de canto 45 grau
Numero de arestas de corte Z 4
Série TopCut
Tipo HB730
Oleo de corte VHM
Norma Norma de fabrica
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Tipo
Perfil de fresagem
Angulo espiral

Sentido de avanco

Largura de corte ae na operacao de fresagem

Largura de corte ae na operacao de fresagem

Estratégia de maquinagem

Refrigeracao interior

alojamento adequado

Tipo de produto

N
NF
45 grau
horizontal, inclinado e vertical

Fresagem de desbaste,
profundidade de corte 1XD mm

0,3xD ao rebordear mm
HPC
nao
GARANT TopCut

Inserto de corte para fresagem

Dados de utilizador

Aco < 500 N/mm?
Aco < 750 N/mm?
Aco <900 N/mm?
Aco < 1100 N/mm?
Aco < 1400 N/mm?
Aco < 55 HRC

Ac¢o < 60 HRC
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG(G)

Oleo

maximo a molhado
minimo a molhado

seco

Adequabilidade
adequado
adequado
adequado
adequado

condicionalmente adequado
condicionalmente adequado
condicionalmente adequado
adequado
condicionalmente adequado
condicionalmente adequado
adequado
condicionalmente adequado
adequado
condicionalmente adequado

condicionalmente adequado

V. codigo ISO
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Ar adequado

Acessorios

Adaptador de encaixe para chave dinamométrica Tipo
10X4

Montagem chave Tipo 10X4

219986 10X4

219987 10X4
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