ficha de dados /% Hoffmann Group

Fresa para arredondar MDI HPC, TiAIN, Raio r: Tmm

Dados do pedido

Numero do pedido GG8023 1
GTIN 4067263092131
Classe de artigo GGN

Descricao

Modelo:

Como n.° 208023.

Com ranhuras retas, sem distorc¢ao do perfil.
Tolerancia: r =+0,01 mm.

Utilizacao:

Para arredondar e rebarbar bordas com contornos.

indice:

5 unidades.

Descricao técnica

Fresagem de raios avancgar
Estratégia de maquinagem HPC
@ pequeno D; 6 mm
Avanco f, para corte de bordas em aco < 900 N/mm? 0,025 mm
@& grande D, 8 mm
@ haste D, 8 mm
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Raior

Comprimento da lamina L,
Numero de dentes Z
Comprimento total L
Revestimento

Oleo de corte

Norma

Tipo

Tolerancia do contorno de raio
Sentido de avanco

Haste

Refrigeracado interior
Tolerancia da haste

Anel colorido

Tipo de produto

1 mm
1 mm
6
70 mm
TiAIN
VHM
Norma de fabrica
N
+0,01
horizontal
DIN 6535 HA com h6
nao
hé
sem

Fresa para arredondar

Dados de utilizador

Adequabilidade V. codigo ISO
Plasticos aluminio adequado
Aluminio (apara curta) adequado
Aluminio > 10% Si adequado
Aco < 500 N/mm? adequado
Aco < 750 N/mm? adequado
Aco < 900 N/mm? adequado
Aco < 1100 N/mm? adequado
INOX < 900 N/mm? adequado
INOX > 900 N/mm? adequado
Uni adequado
maximo a molhado adequado
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minimo a molhado condicionalmente adequado

seco adequado

A P PP |

B'restagées de servicos

Retificacao de haste Tipo HB 129100 HB
Acessorios
Fresa para arredondar MDIHPC Raio r 1 208023 1
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