ficha de dados /% Hoffmann Group

Dados do pedido

Numero do pedido
GTIN

Classe de artigo

2052516

4067263130376

11X

Descricao

Modelo:

Para o desbaste. Abrasdo especial para o processamento de metais ndo-ferrosos.

Vantagem:

Forma otimizada da ponta, inclinagao interna excéntrica, grandes espacos entre dentes.
Até 2 x D em material sélido com as maximas velocidades de avanco e grande suavidade de

funcionamento.

Possibilidade de rampas de até 45°.
Possibilidade das mais elevadas velocidades de avanco gracas a geometria de imersao

especial.

Descricao técnica

Avanco f, para fresagem de ranhuras em aluminio de

apara curta

Comprimento da lamina L,

@ haste D,

Angulo espiral

Arredondamento do canto r,

Avanco f, para corte de bordas em aluminio de apara curta

Comprimento total L
Sentido de avanco

@ das laminas D¢

Tolerancia de @ nominal

0,08 mm

13 mm
6 mm
35grau
0,2 mm
0,1 mm

57 mm

horizontal, inclinado e vertical

6 mm

e8
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Numero de dentes Z

@ de exposicao D,

Haste

Projecao L, incl. exposicao
Qualidade de balanceamento com haste
Série

Revestimento

Oleo de corte

Norma

Perfil de fresagem
Propriedades do angulo espiral

Divisao das laminas
Largura de corte a. na operacao de fresagem

Largura de corte a. na operacao de fresagem
Refrigeracao interior

Estratégia de maquinagem

Anel colorido

Tipo de produto

3
5,5 mm
DIN 6535 HB com h6
19 mm
G 2,5 comHB
Master Alu
DLC
VHM
DIN 6527
WR
desigual
desigual

Fresagem de desbaste,
profundidade de corte 1xD

0,5xD ao rebordear
nao
HPC
amarelo

Fresa de canto

Dados de utilizador

Adequabilidade V. codigo ISO
Aluminio adequado 450 N
Aluminio (apara curta) adequado 400 N
Aluminio > 10% Si adequado 380 N
PA 66 condicionalmente adequado 120 N
PEEK condicionalmente adequado 100 N
Cu adequado 160 N
CuZn adequado 200 N
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maximo a molhado

minimo a molhado

adequado

condicionalmente adequado

seco condicionalmente adequado
Ar adequado
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