Ficha de dados /b Hoffmann Group

Microfresa MDI, DLC, @ DC xL1:0,3X3mm

= =
Dados do pedido
Numero do pedido 201140 0,3X3
GTIN 4045197912541
Classe de artigo 11X
Descricao
Versao:

Com revestimento DLC sp’ melhorado. Para as maximas exigéncias de desempenho e
precisao em materiais de aluminio. As tolerancias extremamente limitadas garantem
maxima precisao. Retificacdo concava de 2 chanfros com retificacdo em relevo dupla. Angulo de
transicao a = 16°.

Tolerancias:

- @ de exposicao: D, =0/-0,01 mm.

Nota:

Em caso de aumento da projecdo da ferramenta, utilizar a reducéo a,!

Valores para:

Fresagem de desbaste: a, = 0,25xXDXay, cor

Rebordeamento: a, = 0,5xDxa,, cor

Para calcular a velocidade de avanco vf, utilizar a velocidade de rotacao da maquina
efetivamente utilizada (geralmente, a maxima)!

P.ex: vf =18 000 [rpm] X fz [mm/d] X z

Descricao técnica

Comprimento total L 45 mm
Tolerancia de @ nominal 0/-0,005

@ das laminas D¢ 0,3 mm
Avanco f, para fresagem de ranhuras em aluminio fundido 0,008 mm
Avanco f, para corte de bordas em aluminio fundido 0,012 mm
Haste DIN 6535 HA com h5
Numero de dentes Z 2
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Ficha de dados /b Hoffmann Group

Comprimento da lamina L,

@ de exposicao D,

@ haste D

Sentido de avanco
Projecao L, incl. exposicao
Angulo espiral

Fator de correcao a, cor
Angulo do chanfro de canto
Revestimento

Oleo de corte

Norma

Tipo

Largura de corte a, na operagao de fresagem
Largura de corte a. na operacao de fresagem

Refrigeracao interior
Anel colorido

Tipo de produto

0,4 mm
0,28 mm
4 mm
horizontal, inclinado e vertical
3 mm
25 grau
0,5
90 grau
DLC
VHM
Norma de fabrica
w
0,5xD ao rebordear

Fresagem de desbaste,
profundidade de corte 1xD

nao
amarelo

Fresa de canto

Dados de utilizador

Adequabilidade

Aluminio adequado
Aluminio (apara curta) adequado
Aluminio > 10% Si adequado
Acrilico PMMA adequado
PE-HD adequado
PA 66 adequado
PEEK adequado
PF 31 adequado

V. Cédigo ISO
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PVDF GF20
POM GF25
PA 66 GF30
PEEK GF30
PTFE CF25

Painel sanduiche
alveolar

Cu

CuZn
maximo a molhado
minimo a molhado
seco

Ar

adequado
adequado
adequado
adequado

adequado
condicionalmente adequado

adequado
adequado
adequado
adequado
condicionalmente adequado

adequado
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