Ficha de dados /b Hoffmann Group

Fresa toroidal de MDI GARANT Master Titan HPC, TiAIN, @ DC/R1: 20/1,0mm

NN —

Dados do pedido

Numero do pedido 206364 20/1,0
GTIN 4045197991980
Classe de artigo 11Z

Descricao

Versao:

Tolerancia: Raio de corte R, = +0,005 mm.

Utilizacao:

Para fresagem de titanio e ligas de titanio, com alta suavidade de funcionamento para méaxima
vida util e maximo desempenho de corte.

Descricao técnica

Projecao L, incl. exposicao 54 mm
Avanco f, para fresagem de cépia em titanio > 850 N/mm* 0,1 mm
Numero de dentes Z 4
Comprimento da lamina L. 41 mm
Avanco f, para corte de bordas em titanio > 850 N/mm?’ 0,08 mm
@ haste D, 20 mm
Fator de correcao para v, 1,5

@ de exposicao D, 19,5 mm
@ das laminas D¢ 20 mm
Comprimento total L 104 mm
Angulo espiral 40 grau
Haste DIN 6535 HA com h6
Raio de corte R, 1 mm
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Revestimento

Oleo de corte

Norma

Tipo

Tolerancia de @ nominal

Propriedades do angulo espiral

Divisao das laminas

Sentido de avan¢o

Largura de corte a. na operacao de fresagem
Largura de corte a. na operacgao de fresagem
Refrigeracdo interior

Estratégia de maquinagem

Tolerancia da haste

Anel colorido

Tipo de produto

TiAIN
VHM
DIN 6527
N
e8
desigual
desigual
horizontal, inclinado e vertical
0,05xD na fresagem de cépia
0,3xD ao rebordear
nao
HPC
hé
cor de rosa

Fresa toroidal

Dados de utilizador

Adequabilidade V. Codigo ISO
Ti > 850 N/mm? adequado
maximo a molhado adequado
Servicos
Retificacao de haste Tipo HB 129100 HB
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