Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu din HM HPC tip Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC m6 (mm sau inch):
9/32

ESESTT—S B
Date comanda
Numarul de comanda 123214 9/32
GTIN 4062406121228
Clasa articolului 11E
Descriere

Executie:

Miezul intarit si ascutirea speciala — garanteaza o tdiere transversala cu o precizie de centrare
superioara. Precizie de aliniere ridicata si circularitate mare a gdurii datorita celor 4 fatete de
ghidare. Evacuare exceptionala a aschiilor datorita celor 4 canale de racire interioare cu un

@ de la 3,8 mm. Pana la un & de 3,7 mm cu 2 canale de rdcire interioare. Taisurile principale
drepte cu o rotunjire usoara a muchiei si forma speciala a canalului permit obtinerea de aschii
scurte, chiar si la prelucrarea materialelor care produc aschii lungi.

Nota:

Lungime canelura Lc=L,+ 1,5 X D..

Pentru utilizarea in conditii de siguranta a burghielor 12xD este necesara centrarea prealabila cu
Cod 121068 - 121130.

Descriere tehnica

Toleranta @ nominal m6

Numar de dinti Z 2

@ cozii D, 8 mm

Avans f pentru INOX > 900 N/mm’ 0,12 mm/rot
adancime maxima de gaurire recomandata L, 94,29 mm
Lungimea totala L 146 mm
Standard Norma de fabricatie
@ inch-nominal corespunde 7,14 mm
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Lungimea canalului de aschii L, 108 mm
Strat de acoperire TiAIN
Materialul sculei Carbura
Executie 12xD
Unghiul la varf 135 grad
Coada tip DIN 6535 HB cu h6
Racire interioara Da, cu 25 bari
Strategie de aschiere HPC
Semistandard da

Inel colorat albastru

Tip produs Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Otel < 500 N/mm’ recomandat 90 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 75 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 70 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 55 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 32 m/min P
INOX < 900 N/mm? recomandat 70 m/min M
INOX > 900 N/mm? recomandat 60 m/min M
Uni recomandat

Umiditate maxima recomandat

Umiditate minima recomandat
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