Fisd de date /b Hoffmann Group

WROLY

VIB-STAR Disc de precizie CBN pentru slefuire DxAxH (mm) B126,
350%20x127, Grosime blat X: 3mm

Date comanda

Numarul de comanda 5920303
GTIN 9003173021385
Clasa articolului 53Y
Descriere

Executie:

Pietre pentru rectificarea plana si pe circumferinta exterioara de ultima generatie, din material

superabraziv (CBN, resp. diamant), acoperite cu liant de rasina sintetica. Corpul de baza al

pietrelor de rectificat VIB-STAR optimizat pentru reducerea vibratiilor si foarte rezistent

permite amortizarea inalta pentru procese de rectificare silentioase, uniforme, cu calitate inalta

a suprafetei.

- Crestere extrema a performantei (Factorul G) in comparatie cu materialele abrazive
conventionale.

- Constructia corpului portant cu amortizarea vibratiilor prelungeste semnificativ
durabilitatea.

- Randament de autoascutire continuu datorita puterii absorbite uniforme si evitarii
perioadelor ciclice de ascutire.

Strat de acoperire CBN pentru rectificarea ultraperformanta a materialelor cu span lung,

feroase, cum ar fi otelurile cromate calite, inalt aliate si materialele HSS (inclusiv sinterizate) si

aliaje pe baza de nichel.

Aplicatie:

- Cu utilizare universala pentru toate materialele cu o duritate incepand de la aprox. 58
HRC (limita rentabilitatii).
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- Pentru rectificarea plana si pe circumferinta exterioara (rectificare longitudinala,

rectificare dreapta cu avans transversal).

- Pe toate masinile de rectificat uzuale din constructia de profile, scule si masini de ex.
Jung, ABA, Blohm, Elb, Magerle, Ziersch & Hotz, Jones & Shipman.

- Este necesara racirea cu emulsie resp. cu ulei de aschiere.

- Pietrele de rectificat Superabrasive CBN / diamantate sunt intotdeauna utilizate
cu cel mult jumatatea latimii discului in comparatie cu cea a pietrelor de rectificat

conventionale.
Specificatie:
B126C50B-VIB-STAR HSS
Nota:

Aceste discuri de slefuit pot fi rectificate inainte de prima slefuire cu o aschiere de cca. 0,02 mm
pe un bloc de otel usor. Alternativ si cu aparatul de indreptare Cod 599600. Discurile de slefuit se

ascut (desfacerea liantului) cu piatra de ajustare Cod 599840.

Descriere tehnica

Procedeu de slefuire
Procedeu de slefuire
Material abraziv
Prescurtare pentru material abraziv
Specificatie

Forma

@ discurilor D

Latimea discului T
Caracteristici nume produs
@ gauriiH

Latime strat abraziv U
Inaltime strat abraziv X

Tip produs

Circumferinta exterioara
Rectificare plana
Nitrura cubica de bor
CBN
B126C50B-VIB-STAR HSS
1A1
350 mm
20 mm
350%x20x127
127 mm
20 mm
3 mm

Disc de slefuire

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Otel < 900 N/mm? indicat in anumite conditii
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Otel < 1400 N/mm? indicat in anumite conditii
Otel < 55 HRC recomandat
Otel < 60 HRC recomandat
Otel < 67 HRC recomandat
INOX indicat in anumite conditii
GG(GQ) indicat in anumite conditii
Umiditate maxima recomandat
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