Fisd de date /b Hoffmann Group

Alezoare pentru masini cu comanda numerica, neacoperita, @ nominal DC:
1,99mm

= —————

Date comanda

Numarul de comanda 162902 1,99
GTIN 4062406137342
Clasa articolului 110
Descriere

Executie:

Alezoare precum 162900, totusi la o dimensiune de 1/100.

Model recomandat pentru masinile cu comanda numerica similar DIN 212 cu @ cozii
cilindrice, recomandat pentru prindere standardizata in special in mandrina reglabila cu
prindere hidraulica sau in mandrina de mare precizie. Pentru o concentricitate precisa si
siguranta procesului. Nu este necesara achizitionarea de suporturi speciale.

Cu tais lung si spira pe stanga.

Informatii privind tolerantele:

Madrimea 1,01 - 5,5: toleranta de fabricatie sau a taisului 0 / +0,004 mm.

Madrimea 5,51 - 12,05: toleranta de fabricatie sau a taisului 0 / +0,005 mm.

Exemplu de comanda:

@ dorit 6,24 mm - date comanda: Cod articol 162902 6,24.

Se livreaza alezor de 6,24 mm cu o toleranta de 0 / +0,005 mm.

Timpul de livrare diferd in functie de disponibilitatea din stoc si este de max. 1 sdptamana
lucratoare.

Consultati tabelul de mai jos (pagina 231) pentru a gasi diametrul pentru ajustarea dorita.
Deseori alezorul acopera si alte ajustari, deoarece tolerantele se pot suprapune.

Nota:

Pentru alezoare cu valoare intreaga si dimensiuni de 1/10 pentru toleranta H7 consultati Cod
162900.

Pentru alezoare cu alte diametre si tolerante conform specificatiilor consultati Cod 162951.

Descriere tehnica
@ cozii D, 2 mm
Lungime activa L, 24 mm
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49 mm

Lungimea totala L

Lungimea taisului L.

Toleranta
@ nominal D¢

Numar de dinti Z

Avans f pentru otel < 750 N/mm’

Adaos de alezat in @

Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Racire interioara

11T mm
0/0,004
1,99 mm
4
0,15 mm/rot
0,05-0,T mm
neacoperita
HSS E
Norma de fabricatie

nu

Coada tip DIN 1835 A cu h6
Utilizare la tipul de gaurire la gaura strapunsa
Inel colorat verde
Tip produs Alezor
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu recomandat 20 m/min N
?CIE:?;;NU (cuagchil recomandat 20 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 15 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 10 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 7 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 5 m/min P
Otel < 1400 N/mm? indicat in anumite conditii 4 m/min P
INOX < 900 N/mm? recomandat 5 m/min M
INOX > 900 N/mm? indicat in anumite conditii 5 m/min M
Ti > 850 N/mm? indicat in anumite conditii 5 m/min S
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GG(Q) indicat in anumite conditii 5 m/min
CuZn indicat in anumite conditii 13 m/min
Uni recomandat
Ulei recomandat
Umiditate maxima recomandat
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