Fisa de date /b Hoffmann Group

Placuta HiPer-Drill m7, HB3040, @ D: 15,8mm

Date comanda

Numarul de comanda 231645 15,8
GTIN 4062406162788
Clasa articolului 21M
Descriere

Executie:

Placuta ascutita prismatic pentru pozitionare exacta si asezare stabila.

Precizie a concentricitatii in stare montata < 20 um. Pentru gauri cu o precizie pana la IT9.
Geometrie speciala la varf in forma piramida, gdurire optima, chiar in conditii de instabilitate
si cu console lungi ale sculelor.

Ca de exemplu, la prelucrarea tablei si a grinzilor metalice. Recomandata si pentru alezare in
grup.

Nota:

Adancimea de gdurire fara racire interna pana la maxium 1xD.

Datele de aschiere sunt valabile pentru element de baza 5xD.

Realizati gaurile pilot exclusiv cu placute de un singur tip.

Descriere tehnica

pentru elementul de baza dimensiunea 15 mm
Serie HiPer-Drill
@D 15,8 mm
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Utilizare gaurire GAdurire in set
Avans f pentru otel < 750 N/mm?® 0,26 mm/rot
Numarul de schimbari / taisuri 1

Strat de acoperire TiAIN

Unghiul la varf 160 grad
Categorie HB3040
Materialul sculei Carbura
Semistandard da

Numar de dinti Z 2

Tip produs Placuta pentru gaurire

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Otel < 500 N/mm’ recomandat 140 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 120 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 100 m/min P
GG(GQ) indicat in anumite conditii 80 m/min K
Umiditate maxima recomandat

Umiditate minima indicat in anumite conditii

Uscat indicat in anumite conditii
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