Fisd de date /b Hoffmann Group

Alezor frontal pentru masini Diametru si ajustaj configurabile, neacoperit, @
nominal DC: 4mm
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Date comanda
Numarul de comanda 162830 4
GTIN 4062406166335
Clasa articolului 10N
Descriere

Executie:

Alezor de masina cu aschiere frontala pentru atingerea unei precizii cat mai mari a gaurii.
Aschierea frontala optimizata permite o precizie ridicata de aliniere a orificiului perforat
obtinut. Modelul cu canale drepte si lungi pentru aschii, pentru o indepartare optima a
aschiilor.

Aplicatie:

Pentru corectarea erorilor minore de pozitionare la prelucrarea anterioara a alezajelor. Pentru
obtinerea de gduri exact aliniate, una in spatele celeilalte. Pentru cerinte maxime cu privire la
liniaritatii gaurii. Alezare pana la baza gaurii precum si pentru gauri de trecere.

Descriere tehnica

@ cozii D, 4 mm
Gamade @ 3,651-4,2mm
frezare frontala 1,7 mm
Lungime activa L, 44 mm
Numar de dinti Z 6
Lungimea taisului L, 16 mm
Lungimea totala L 75 mm
Strat de acoperire neacoperit
Materialul sculei HSS E
Standard Norma de fabricatie
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Fisa de date /b Hoffmann Group

Racire interioara
Coada tip
Inel colorat

Tip produs

Coada cilindrica cu e9

Date utilizator

Se recomanda pentru

Alu Termo PI

Alu

Otel < 500 N/mm’
Otel < 750 N/mm’
Otel < 900 N/mm?’
Otel < 1100 N/mm?
Otel < 1400 N/mm?

GG(G) recomandat
CuZn recomandat
Uni recomandat
Ulei recomandat
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima recomandat
Uscat indicat in anumite conditii

recomandat
recomandat
recomandat
recomandat
recomandat

recomandat

indicat in anumite conditii

V.
25 m/min
15 m/min
12 m/min
12 m/min
12 m/min
10 m/min
10 m/min
10 m/min

20 m/min

Cod ISO
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