Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu VHM HPC Weldon DIN 6535 HB, DLC, @ DC h7: 12mm

() )

Date comanda

Numarul de comanda
GTIN

Clasa articolului

122307 12

4045197757210

11E

Descriere

Executie:

Strat de acoperire DLC sp’ de cea mai noud generatie cu coeficienti redusi de frecare produce
o evacuare excelenta a aschiilor. Pentru procesarea de inalta performanta a materialelor
din aluminiu. Precizie ridicata de aliniere si rotunjime a gaurii cu 6 fatetele de ghidare.

Nota:
Lungime canelura Lc=L,+ 1,5 X D..

Descriere tehnica

Avans f in aluminiu cu aschii scurte
Lungimea canalului de aschii L,

@ cozii D,

@ nominal D¢

Lungimea totala L

Numar de dinti Z

Toleranta @ nominal

Toleranta arborelui

Standard

adancime maxima de gaurire recomandata L,
Strat de acoperire

Materialul sculei

0,55 mm/rot
55 mm
12 mm
12 mm
102 mm

2
h7
hé
DIN 6537 K
37 mm
DLC

Carbura
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Executie 4xD
Tip W
Unghiul la varf 135 grad
Coada tip DIN 6535 HB cu hé
Racire interioara Da, cu 25 bar
Strategie de aschiere HPC
Semistandard da
Inel colorat galben
Tip produs Burghiu elicoidal
Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI recomandat 360 m/min N
'SACIE::;TU (cu aschii recomandat 400 m/min N
Alu > 10% Si recomandat 350 m/min N
PMMA Acryl recomandat 150 m/min N
PEEK recomandat 120 m/min N
PVDF GF20 recomandat 90 m/min N
PA 66 GF30 recomandat 80 m/min N
PEEK GF30 recomandat 70 m/min N
PTFE CF25 recomandat 80 m/min N
Cu recomandat 160 m/min N
CuZn recomandat 200 m/min N
GRP recomandat 80 m/min N
CRP recomandat 80 m/min N
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima recomandat
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