Fisd de date /b Hoffmann Group

Alezoare HSS ultraperformante HPC gaura strapunsa, TiAIN, @ nominal DC:
8,5mm

Date comanda

Numarul de comanda 164358 8,5
GTIN 4045197769411
Clasa articolului 10N
Descriere

Executie:

Model recomandat pentru masinile cu comanda numerica cucoada cilindricd,adaptat pentru
prindere standardizata in special in mandrina reglabila cu prindere hidraulica sau mandrina
de mare precizie.

Permite obtinerea unei concentricitati precise si a sigurantei procesului.

Nu mai este necesara achizitionarea de suporturi speciale.

Cu canale de racire interioara pentru aplicatii HPC pentru reducerea costurilor de fabricatie.
Cu tais scurt si drept.

Informatii privind tolerantele:

Configurabil:Alezoare rectificate pentru ajustaj conform preferintelor.

H7: Executie conform DIN1420 pentru toleranta H7 a alezajului.

Aplicatie:

Pentru alezarea HPC / HSC a gaurilor strapunse.

Descriere tehnica

Gamade @ 8,21-8,7mm
Avans f pentru otel < 1100 N/mm® 0,15 mm/rot
Lungimea totala L 100 mm
Lungimea tdisului L, 20 mm
Lungime activa L, 54 mm

@ nominal D¢ 8,5 mm
Numar de dinti Z 6
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@ cozii D,

Toleranta

Adaos de alezat in @

Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Racire interioara

Coada tip

Strategie de aschiere

Utilizare la tipul de gaurire

Inel colorat

Tip produs

10 mm

configurabil

0,1-0,15 mm

TiAIN
HSS

Norma de lucru
da, cu 25 bari
DIN 6535 HA cu h6

HPC

la gaura strapunsa

verde

Alezor

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Otel < 750 N/mm? recomandat 45 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 45 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 35 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 35 m/min P
Fonta recomandat 40 m/min K
GGG recomandat 30 m/min K
Uni recomandat
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima indicat in anumite conditii
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