Fisd de date /b Hoffmann Group

Tesitor de precizie cu divizare inegala cu 3 suprafete de prindere 90°, TiAIN, @
exterior Dc: 6,3mm

Date comanda

Numarul de comanda GG11326,3
GTIN 4062406198510
Clasa articolului GGN
Descriere

Executie:

Toate tesitoarele au 3 taisuri. Geometrie speciala cu dantura divizata extrem de inegal si
taisuri ascutite. Detalonate radial. Spatiile pentru aschii sunt rectificate din material solid. Strat
de acoperire nou special TiAIN pentru durabilitate ridicata.

Tesitor de mare precizie, realizat cu tolerante de fabricatie mai mici fata de DIN335-C.

Coada cu 3 suprafete de prindere in plus pentru utilizarea pe mandrinele cu 3 bacuri.
Similar Cod 150132.

Avantaj:

Functionare silentioasa in timpul intregului proces de tesire. Functionare fara trepidatii pentru
rezultate perfecte si o durabilitate optima a sculelor.

Aplicatie:

Tesitor de precizie pentru fabricarea de tesituri circulare, exacte, la 90°.

Descriere tehnica

Toleranta arborelui h9
Lungimea totala L 45 mm
& exterior 6,3 mm
cel mai mic @ de tesitor pentru gaura de la 1,5 mm
Pentru suruburi cu cap inecat DIN 7991 M3
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Fisd de date /b Hoffmann Group

Numar de dinti Z

Avans f pentru otel < 500 N/mm?’

@ cozii D,
Continut

Strat de acoperire

Unghi la varf tesitor

Materialul sculei

Diviziunea taisului lamatorului

Standard

Coada tip
Racire interioara
Inel colorat

Tip produs

3

0,1 mm/rot
5mm
10
TiAIN
90 grad
HSS
inegal
DIN335C
Coada cu trei suprafete de prindere
nu
verde

Adancitor in trepte si adancitor conic

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI recomandat 75 m/min N
?CIE:;;“U (cuagchil recomandat 75 m/min N
Alu > 10% Si recomandat 50 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 65 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 50 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 30 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 18 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 8 m/min P
Otel < 55 HRC recomandat 8 m/min H
INOX < 900 N/mm? recomandat 16 m/min M
INOX > 900 N/mm? recomandat 10 m/min M
Ti > 850 N/mm? recomandat 12 m/min S
© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 08.03.2024 22:27 2/3



Fisa de date /% Hoffmann Group

GG(Q) recomandat 25 m/min

CuZn recomandat 60 m/min N
Grafit, GRP, CRP indicat in anumite conditii

Uni recomandat

Umiditate maxima recomandat

Uscat indicat in anumite conditii

Accesorii

Tesitor de precizie cu divizare inegala cu 3 suprafete de

prindere90° @ exterior Dc 6,3 mm 1501326.3
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