Fisd de date /b Hoffmann Group

Varf rotativ de strung 60° / 30°, Con Morse: 5

Date comanda

Numarul de comanda 320673 5
GTIN 4062406200107
Clasa articolului 32L
Descriere

Executie:

- Corpul si varful sunt calite.

- Varful calit permite corectarea ulterioara prin rectificare.

- Echipat cu rulmenti de precizie pentru asigurarea unei rotiri de precizie.

- Nu necesita mentenanta datorita ungerii continue.

- Etangarea speciala impiedica infiltrarea murdariei si a lichidului de racire.

- Cu varf alungit, unghiul varfului 60°/ 30°.

Descriere:

Varfurile de centrare servesc in principal la sprijinirea pieselor lungi si subtiri pe strunguri; daca
aceste piese nu sunt sprijinite, exista pericolul sa se indoaie sau sa se loveasca necontrolat sub
actiunea fortelor dominante.

Varful de centrare este fixat cu un con Morse. Piesa este prinsa in mandrina si se realizeaza o
adancitura cu burghiul de centrare. Dupa prinderea piesei, varful de centrare ramane fixat.
Aplicatie:

Recomandat pentru toate tipurile de strunguri, pentru degrosare si finitie.

Varful alungit permite folosirea neproblematica a cutitului de strung pentru prelucrare pe partea
frontala a piesei. Recomandat in special pentru strunjire prin copiere.

@ carcasei D: 88 mm

Lungime utila B: 143 mm

Cel mai mare @ al varfului 60° A: 40 mm

Cel mai mare @ al varfului 30° A: 18 mm

Bataie radiala maxima: 0,006 mm

Lungimea varfului C: 65 mm

Descriere tehnica
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Lungime utila B

Cel mai mare @ al varfului 60° A
Lungimea varfului C

Cel mai mare @ al varfului 30° A
Con Morse

@ carcasei D

Bataie radiala maxima

Turatie maxima

Pentru piese cu greutate de

Tip produs

143 mm
40 mm
65 mm
18 mm
CM5
88 mm
0,006 mm
3000 min
1500 kg

Varf de centrare
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