Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu din carbura cu coada cilindrica DIN 6535 HA 180°, TiAIN, @ DC m7:
4,71-Xmm

.- -
Date comanda
Numarul de comanda 122793 4,71-X
GTIN 4062406201135
Clasa articolului 11E
Descriere

Executie:

Ascutire speciala pentru executia de gauri cu baza gaurii de 180°. Forte radiale reduse la

gaurirea suprafetelor inclinate pana la 15°. Geometria canalelor de aschii pentru o evacuare

optima a aschiilor. Cu 4 fatete de ghidare pentru stabilizarea burghiului in gaura.

Avantaj:

Unghiul la varf de 180° permite alezarea si lamarea intr-un singur proces de lucru.

Recomandare:

Pentru utilizarea in conditii de siguranta a burghielor din carbura la 180° este obligatoriu necesar:

- La gaurirea suprafetelor plane realizarea unei gauri de ghidare 1xD cu burghiul cod
122736.

- La gaurirea suprafetelor inclinate pana la 15°: Reducerea avansului f la 25% a valorilor
indicate. Dupa gaurire se poate folosi valoarea de avans normala.

Nota:

Lungime canelura Lc=L,+ 1,5 X D..

Formele HB si HE se livreaza la acelasi pret cu Forma HA.

Forma HB: se comanda cu Cod 122793 + 129100HB.

Forma HE: se comanda cu Cod 122793 + 129100HE.

Burghiu din carbura 180° pentru prelucrarea aluminiului, livrabil la cerere.

Nerecomandat pentru realizarea de tesiri pentru suruburi cu cap cilindric conform DIN974-1.

Termen de livrare: 8 saptamani

Comanda minima: 3 bucati

Productie speciala specifica clientului: Anularea este posibild in maxim 3 zile lucratoare de la

primirea confirmarii comenzii. Este exclusa returnarea. Ne rezervam dreptul de livrare in plus sau

in minus de +/-10% (cel putin 1 piesa).

Descriere tehnica
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Toleranta @ nominal

Lungimea totala L
Numar de dinti Z
Standard

Lungimea canalului de aschii L,
@ cozii D,

Gamade @

Strat de acoperire
Materialul sculei
Executie

Unghiul la varf
Coada tip

Utilizare gaurire
Utilizare gaurire
Utilizare gdurire
Racire interioara
Burghiu pilot necesar
Semistandard

Inel colorat

Tip produs

m7
82 mm
2
Norma de fabricatie
44 mm
6 mm
4,71 -6 mm
TiAIN
carbura
5xD
180 grad
DIN 6535 HA cu h6
Conditionat gaurire transversala
Conditionat bombat
Conditionat centruire oblica
da, cu 25 bari
da, burghiu pilot
da
verde

Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Otel < 500 N/mm? recomandat 85 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 75 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 60 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 50 m/min P
INOX < 900 N/mm? indicat in anumite conditii 45 m/min M
GG(G) recomandat 90 m/min K
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Uni recomandat
Umiditate maxima recomandat
Umiditate minima recomandat
Aer recomandat
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