Fisa de date /b Hoffmann Group

Micro-cutit pentru strunjire interioara, pe dreapta, L1 = 10 mm, @ Dmin:
2,2mm

==

A —

Date comanda

Numarul de comanda 270512 2,2
GTIN 4045197802132
Clasa articolului 211
Descriere

Aplicatie:

Pentru suporturi de taisuri Cod 270200 — 270204.
@ coziid: 4 mm

Distanta intre centrele varfurilor Ls: 0,95 mm
Adancime maxima de aschiere t,,.: 0,175 mm

Raza R: 0,1 mm

Descriere tehnica

Raza R 0,17 mm

@ coziid 4 mm
Adancime maxima de aschiere t,., 0,15 mm
Distanta intre centrele varfurilor L, 0,95 mm

@ minim D, 2,2 mm
Avans f pentru otel < 1100 N/mm? 0,017 mm/rot
Avans f pentru INOX > 900 N/mm’ 0,015 mm/rot
Avans f pentru INOX < 900 N/mm’ 0,015 mm/rot
Lungime activa L, 10 mm
Caracteristici nume produs L, =10 mm
Tip produs Placuta pentru strunjire
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Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO
Alu Termo PI recomandat in anumite conditii 250 m/min N
'SACIE:ESNU (cu aschii recomandat in anumite conditii 200 m/min N
Alu > 10% Si recomandat in anumite conditii 200 m/min N
Otel < 500 N/mm? recomandat 160 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 150 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 150 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 80 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 60 m/min P
Otel < 55 HRC recomandat in anumite conditii 30 m/min H
INOX < 900 N/mm? recomandat 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? recomandat 60 m/min M
Ti > 850 N/mm? recomandat in anumite conditii 30 m/min S
GG(G) recomandat 90 m/min K
CuZn recomandat 150 m/min N
continu recomandat
neregulat recomandat in anumite conditii
intrerupt recomandat in anumite conditii
Umiditate maxima recomandat
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