Fisd de date /b Hoffmann Group

Burghiu cu coada cilindrica extrem de lung HSS N, neacoperita, @ DC h8 x
lungimea totala L: 5,8X205mm

Date comanda

Numarul de comanda 116245 5,8X205
GTIN 4062406264727
Clasa articolului 11B
Descriere

Executie:

Cu ascutire precisa la varf.

Burghiu de inalta performanta vaporizat pentru gauri extrem de adanci. Asigurati neaparat o
evacuare frecventa a aschiilor.

Recomandare:

Adancimea maxima de gaurire:

L,=Lc-1,5%De.

Nota:

Burghie de centrare pentru masini CNC recomandate Cod 112103, 112110 si 112160 cu ascutire
la varf 120° pentru siguranta sporita a procesului

Descriere tehnica

Avans f pentru otel < 750 N/mm? 0,07 mm/rot
Unghiul la varf 118 grad
@ cozii D, 5,8 mm
Lungimea canalului de aschii L, 140 mm
Standard DIN 1869
Numar de dinti Z 2
Toleranta @ nominal h8
adancime maxima de gaurire recomandata L, 131,3 mm
Lungimea totala L 205 mm
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Fisa de date /b Hoffmann Group

@ nominal D¢ 5,8 mm
Coada tip Coada cilindrica
Strat de acoperire neacoperita
Materialul sculei HSS

Tip N
Unghiul elicei 38 grad
Racire interioara nu

Inel colorat fara

Tip produs Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Alu Termo PI indicat in anumite conditii 50 m/min N
SACIEES“U (cuaschii indicat in anumite conditii 32 m/min N
Otel < 500 N/mm’ recomandat 28 m/min P
Otel < 750 N/mm’ recomandat 21 m/min P
Otel < 900 N/mm? recomandat 18 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 5 m/min P
GG(G) recomandat 18 m/min K
Ulei recomandat

Umiditate maxima recomandat
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