Fisd de date /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel DEEP Burghiu pilot din carbura monobloc cu coada
cilindrica DIN 6535 HA 6xD, TiAIN, @ DC: 3mm

Date comanda

Numarul de comanda 123885 3
GTIN 4062406266264
Clasa articolului 11E
Descriere

Executie:

Evacuare excelenta a aschiilor datorita pasului inegal al spiralei canalelor de aschii, inelelor de
ghidare si fatetelor suplimentare de ghidare pentru gdurire la cea mai mare precizie. Siguranta
maxima a procesului datorita sculelor perfect compatibile ale intregului sistem. Gaurire

pana la adancimea maxima fara burghiu pilot secundar. Stabilitate considerabil mai mare

a sculei datorata miezului semnificativ intarit. Prin volumele mari de material indepartat si
durabilitatea exceptionala, rentabilitatea procesului de gdurire atinge un nivel de top.

Miezul intdrit si ascutirea speciala garanteaza o precizie inalta de centrare. Unghi la varf de 140°
si toleranta speciala p6 a taisului in scopul generarii optime a unei gauri de ghidare, pentru
utilizarea ulterioara a burghiului de gauri adanci GARANT Master Steel Deep.

Nota:

Lungime canelura Lc=L,+ 1,5 X Dc.

Forma HB si HE se livreaza la acelasi pret ca si HA.

Forma HB: se comanda cu Cod 123886.

Forma HE: se comanda cu Cod 123885 + 129100HE.

Descriere tehnica

Lungimea canalului de aschii L, 28 mm
Lungimea totald L 66 mm
Numar de dinti Z 2
Toleranta @ nominal p6
@ cozii D, 6 mm
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adancime maxima de gaurire recomandata L,
@ nominal D¢

Standard

Avans fin otel < 900 N/mm’
Serie

Strat de acoperire
Materialul sculei

Executie

Unghiul la varf

Coada tip

Racire interioara

Strategie de aschiere

Inel colorat

Tip produs

23,5 mm
3mm
Norma de fabricatie
0,08 mm/rot
Master Steel
TiAIN
Carbura
6xD
140 grad
DIN 6535 HA cu h6
Da, cu 40 bari
HPC
verde

Burghiu elicoidal

Date utilizator

Se recomanda pentru

Otel < 500 N/mm’ recomandat
Otel < 750 N/mm’ recomandat
Otel < 900 N/mm? recomandat
Otel < 1100 N/mm? recomandat
Otel < 1400 N/mm? recomandat
INOX < 900 N/mm? recomandat
INOX > 900 N/mm? recomandat

Ti > 850 N/mm? Indicat in anumite conditii
GG(G) recomandat
Uni recomandat
Umiditate maxima recomandat

Umiditate minima indicat in anumite conditii

V.
170 m/min
150 m/min
130 m/min
110 m/min
90 m/min
75 m/min
70 m/min
35 m/min

120 m/min

Cod ISO
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