Fisd de date /b Hoffmann Group

GARANT Master Titan Freza de degrosare HS-PM HPC, TiAIN, @ k10 DC/R1:

16/2,0mm

Date comanda

Numarul de comanda
GTIN

Clasa articolului

192940 16/2,0
4062406300319
1172

Descriere

Executie:

Profil randalinat inovativ si geometrie optimizata a canalelor de aschii, care asigura volume
mari de aschii si totodata o siguranta ridicata a procesului. Durabilitate ridicata datorita alinierii

precise a racirii interioare pe taisuri.
Avantaj:

Material inovativ pentru scule aschietoare; rezolva problemele aparute ca urmare a conditiilor

instabile de prelucrare.

Descriere tehnica

Toleranta @ nominal

Lungime activa L, incl. degajare
Directia de aschiere

Lungimea totala L

Lungimea tdisului L.

Coada tip

@ de degajare D,

@ cozii D,

Numar de dinti Z

Avans f, pentru frezare laterald in titan > 850 N/mm’

k10
42 mm
Orizontal, inclinat si vertical
92 mm
32 mm
DIN 6535 HB cu h6
15 mm
16 mm
4
0,035 mm
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@ taisului D¢

Unghiul elicei

Avans f, pentru frezare laterala in INOX > 900 N/mm?
Raza la colt R,

Serie

Strat de acoperire

Materialul sculei

Standard

Profil de frezare

Caracteristica unghiului elicei

impartirea taisului

Latime de atac a. la operatia de frezare

16 mm
40 grad
0,03 mm

2mm

Master Titan

TiAIN
HSS PM
DIN 844

HR
inegal
inegal

0,03xD la frezare prin copiere

Racire interioara da
Strategie de aschiere HPC
Inel colorat roz
Tip produs Freza
Date utilizator
Se recomanda pentru V. Cod ISO
INOX < 900 N/mm? recomandat 30 m/min M
INOX > 900 N/mm? recomandat 28 m/min M
Ti > 850 N/mm? recomandat 28 m/min S
Umiditate maxima recomandat
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